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1. INFORMATII GENERALE PRIVIND OBIECTIVUL DE INVESTITII

1.1. Denumirea obiectivului de investitii

Reabilitare bucla de alimentare stand M.I.D.-Etapa II

1.2. Amplasamentul

Platforma ICN Pitesti, localitatea Mioveni, str. Campului nr.1, judetul Arges.
1.3. Investitor

RATEN - ICN Pitesti

1.4. Beneficiarul investitiei

Sectia a 7-a TAR a ICN Pitesti

1.5. Elaboratorul proiectului
ICN Pitesti — Serviciu 6 Proiectare

2. PREZENTAREA LUCRARILOR DE INTERVENTII

2.1. Particularitdti ale amplasamentului

Institutul de Cercetdri Nucleare este amplasat pe platforma ICN/FCN Pitesti,
situatd la cca. 14km de municipiu Pitesti, la cota + 450 d.N.M.B.

Municipiu Pitesti este situat in partea central- sudicd a Romaéniei, intre Carpatii
Meridionali si Dunére, in nord-vestul Munteniei, altitudine 332 (date conform Tabel 1
din SR 4839:2014, Instalatii de incdalzire. Numdr anual de grade-zile).

Zonare climaticd Pitesti: zona I (date din Harta de zonare climaticd din
SR 4839:2014).

Temperatura medie anuald: te=12,1°C (date din Harta zonelor de temperaturi
medii anuale reduse la nivelul marii din SR 4839:2014).

Zonare eoliand Pitesti: zona IV.

Incadrarea seismici Pitesti: zona D (coeficient de calcul pentru amplasament
Ks=0,16; perioada de colf Tc=1 sec).

Cii de acces platforma ICN/FCN Pitesti: DN 73 (Pitesti-Cadmpulung-Brasov) si
DN 73D.

Bucla de alimentare stand M.I.D. este o instalatie aflatd in clddirea Sectiei a 7-a
TAR din cadrul ICN Pitesti.

2.2. Solutia tehnicd

Reabilitarea buclei de alimentare stand M.1.D- Etapa II. pentru functionarea sa in
conditii de sigurantd, la parametrii de lucru constd in:
- achizitie, montaj si punere in functiune robinete de inchidere cu ventil, din
otel inoxidabil austenitic, cu mufe pentru sudurd, DN40 PN160;

- achizitie, montaj si punere in functiune robinete de inchidere cu ventil, din
otel inoxidabil, cu mufe pentru sudurd, DN15 PN160;

ICN-AC-01-1, act.1
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achizitie, montaj si punere in functiune robinet de inchidere cu ventil,
sudurd cap la cap, din otel inoxidabil austenitic, DN 125 PN 160;

achizifie i montaj teavd rotundd trasdi DN40 (@48x4,5mm), din otel
inoxidabil austenitic, pentru completare trasee;

achizitie si montaj teavd rotunda trasdi DNI5 (820x2,5mm), din otel
inoxidabil austenitic, pentru completare trasee;

achizitie §i montaj teavd rotundd trasi DNI125 (133x14mm) din otel
inoxidabil austenitic, pentru completare traseu;

achizitie si montaj reductii concentrice trase, inox, 48,26x3,68-
21,34x2,77mm;

achizitie si montaj (unde este cazul) componente pentru izolatie termica
(Saltele cusute plasd rabitz - SCPR 80 kg/m®, gr.50mm, Tabld zincati
dreaptd 0,3x1000x2000mm si Suruburi autoforant pt. tabld cu cap hex.
redus, guler, din otel zincat, saibd EPDM, 4,8x19);

achizitie echipamente hidraulice/mecanice: Manometru antivibrator 10 bar,
Manometru antivibrator 160 bar, Manometru antivibrator 210 bar,
Debitmetru volumic DN 25, Debitmetru volumic DN 40, Presostat;

achizitie echipamente electrice/electronice: Regulator Siemens SIPART
DR21, Intreruptoare automate, Intreruptoare automate cu contact auxiliar
inchis pentru semnalizarea la distantd a stdrii declansat si Traductor
presiune relativa.

3. MEMORIU TEHNIC

3.1. Descriere lucrdri

Reabilitarea buclei de alimentare stand M.L.D. din cadrul ICN Pitesti se face pe
etape.
Cea de-a doua etapd presupune:

» pentru Robinete de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd DN40 PN160:
achizitia armaturilor i a tevilor de completare trasee DN40 (@48x4,5mm),

desfacerea izolatiei termice de pe corpul vechilor arméturi/conducte (unde este
cazul) pentru realizare Inlocuire robinete;

demontarea vechilor robinete prin tdiere conducte,

pregitirea zonei de sudurd In vederea asambldrii noilor robinete,

ICN-AC-01-1, act.1
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- montarea prin sudurd a robinetelor noi si a completérilor de trasee (unde este
cazul),

- pasivarea sudurilor (unde este specificat);

- verificarea sudurilor vizual, cu lichide penetrante (toate) si radiatii gamma/radiatii
X (la sudurile cap la cap, unde este specificat), cu eliberare de buletine;

- proba hidraulic3 a traseelor de conducte cu noile robinete,

- refacere izolatie termicd armaturi/conducte utilizdnd inclusiv componentele
achizitionate pentru izolatie termica;

- receptie lucrare;

» pentru Robinete de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd DN15 PN160:

- achizitia armaturilor si a tevilor de completare trasee DN15 (820x2,5mm),

- desfacere izolatie termicd de pe corpul vechilor armituri/conducte (unde este
cazul) pentru realizare inlocuire;

- demontarea vechilor robinete prin taiere conducte,

- pregitirea zonei de sudura In vederea asamblarii noilor robinete,

- montarea prin sudurd a robinetelor noi si/sau a reductiilor/completarilor de trasee
(unde este cazul),

- pasivarea sudurilor (unde este specificat);

- verificarea sudurilor vizual, cu lichide penetrante (toate) si radiatii gamma/radiatii
X (unde este specificat), cu eliberare de buletine;

- proba hidraulica a traseelor de conducte cu noile robinete,

- refacere izolatie termicd armaturi/conducte utilizdnd inclusiv componentele
achizitionate pentru izolatie termica;

- receptie lucrare montaj;
» pentru Robinetul de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd, DN 125 PN 160:

- achizitia armaturii,

- demontarea vechiului robinet prin tdiere conducte amonte-aval de robinet,

- pregitirea zonei de sudurd in vederea asamblarii noului robinet,

- montarea prin sudurd a robinetului si completare traseu conducta,

- verificarea sudurilor vizual, cu lichide penetrante (toate) si radiatii gamma (toate),
cu eliberare de buletine;

- proba hidraulicd a traseului de conducte cu noul robinet,

- receptie lucrare montaj;

» pentru hidraulice/mecanice:
- achizitia echipamentelor hidraulice/mecanice,
" pentru echipamentele electrice/electronice:

- achizitia echipamentelor electrice/electronice

Un grafic al lucrarilor este redat la pct. 10.6 Graficul general de realizare a
investitiei publice (F6).

ICN-AC-01-1, act.1
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3.2. Materiale §i echipamente

Materialele si echipamentele trebuie sd fie adecvate scopului si s3 indeplineasca
criteriile de performanta specificate in Figele tehnice anexate documentatiei.

Materialele pentru robinetele de inchidere cu ventil, mufe pentru sudura DN40
PNI160, DN15 PN160 si DN 125 PN 160 vor fi oteluri inoxidabile austenitice si vor fi
insotite de certificate de calitate de la producitor (tip 3.1) privind compozitia chimica §i
caracteristicile mecanice si vor corespunde standardelor si normelor de produs.

in plus, robinetul DN 125 PN 160 trebuie sa fie Insotit certificat pentru controlul
cu radiafii penetrante (RTx/RTy) pentru corpul robinetului.

Materialele pentru fevile rotunde trase DN40 (@48x4,5mm) si DNI5
(020x2,5mm) vor fi oteluri inoxidabile austenitice si vor fi insofite de certificate de
calitate de la producitor (tip 3.1) privind compozifia chimicd si caracteristicile
mecanice si vor corespunde standardelor §i normelor de produs.

Materialele pentru reductiile concentrice trase 48,26x3,68-21,34x2,77mm vor fi
oteluri inoxidabile austenitice si vor fi insotite de certificate de calitate de la producator
(tip 3.1) privind compozifia chimicd si caracteristicile mecanice §i vor corespunde
standardelor si normelor de produs.

Materialele de adaos si cele auxiliare pentru montajul prin sudurd al armaturilor
pe conducte vor fi stabilite de executantul lucrdrii, vor fi certificate cu raport de
inspectie tip 2.2, conform SR EN 10204:2005 si vor fi compatibile cu materialele de
baza.

Materialele necesare pentru completare izolatie termicd deterioratd in timpul
desfacerii (Saltele cusute plasi rabitz - SCPR 80 kg/m?®, gr.50mm, Tabla zincatd dreaptd
0,3x1000x2000mm si Suruburi autoforant pt. tabld cu cap hex. redus, guler, din otel
zincat, saibd EPDM, 4,8x19) vor fi insotite de certificate de calitate de la producator si
garantie.

Echipamentele hidraulice/mecanice achizifionate vor fi insotite de declaratii de
conformitate de la producitor si vor corespunde standardelor si normelor de produs.

Echipamentele electrice/electronice achizifionate vor fi insotite de declaratii de
conformitate de la producitor si vor corespunde standardelor si normelor de produs.

3.3. Cerinte pentru achizitie/montaj
Conditii impuse pentru armdturiffevi completare/reductii/ completare izolatie
termica:
s  Furnizorul robinetelor va prezenta:
- Certificate de calitate si certificate de garantie pentru materiale (tip 3.1),

- Certificat pentru controlul cu radiatii penetrante (RTx/RTy) pentru corpul
robinetului de inchidere cu ventil , cu mufe pentru sudura DN 125 PN 160,

- Certificat CE,
- Fisa tehnica produs.

ICN-AC-01-1, act.1
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Furnizorul reductiilor va prezenta:
- Certificate de calitate si certificate de garantie pentru materiale (tip 3.1),

- Certificat CE,
- Fisa tehnicd produs.

* Furnizorul tevilor va prezenta:
- Certificate de calitate si certificate de garantie pentru materiale (tip 3.1),

- Certificat CE,

* Furnizorul materialelor componente pentru izolatia termici (Saltele cusute
plasd rabitz - SCPR 80 kg/m® gr.50mm, Tabld zincatd dreaptd
0,3x1000x2000mm si Suruburi autoforant pt. tabla cu cap hex. redus, guler, din
otel zincat, saiba EPDM, 4,8x19) va prezenta:

- Certificate de calitate si certificate de garantie de la producitor,

» Executantul lucririi va prezenta:
- Autorizatie sudori conform prescriptiilor tehnice ISCIR sau ASME, Sect
[X, editie aplicabild;
- Tehnologii de sudare elaborate in baza procedurilor de sudare omologate in
conformitate cu prevederile prescriptiei tehnice referitoare la omologarea
procedurilor de sudare, Colectia ISCIR;

- Certificare activitate pentru sisteme de management al cahta’;u mediului,
sdndtate $i securitate ITn munca.

Executantul lucririi va asigura:
- Executia lucrarilor conform documentatiei tehnice;

- Personal calificat de executie a lucrérilor;
- Tehnologiile specifice pe baza procedurilor de asigurare a calitaii;

- Executantul are obligajia de a asigura instrumentele, echipamentele i
dispozitivele necesare pentru verificarea, masurarea i testarea lucrarilor;

- Remedierea firi plata a lucrarilor efectuate cu deficiente si/sau abateri de la
documentatii, standarde, prescriptii tehnice;

- Evacuarea deseurilor si materialelor (nerecuperabile) provenite din
activitatea de reabilitare;

Rezultatele actiunii de montaj vor fi consemnate in documentatia de montaj (fise
de masuratori, procese verbale etc.).

Firma de montaj va garanta montarea corespunzitoare a armiturilor/conductelor
in cadrul Buclei de alimentare a standului MID astfel incat instalatia sd poatd functiona
in conditii de sigurantd.

» Executantul lucrarii va respecta:

- Conditiile de acces pe platforma ICN a personalului si a mijloacelor de
transport;

ICN-AC-01-1, act.1
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- Conditiile de transport ale materialelor refolosibile;

- Norme de protectia muncii §i SU stabilite prin conventie, anexat la
contract; executantul réspunde singular la orice eveniment/accident produs
in legéturd cu lucrarea din ziua preddrii amplasamentului pana la receptia
de terminare a reparatiilor;

- Prescriptiile tehnice ale procedurilor gi a documentatiei tehnice puse la
dispozitie de client pentru realizarea lucrérii.

= Examindrile nedistructive:

- Vor fi efectuate de laboratoare autorizate ISCIR si personal autorizat pentru
efectuarea examindrilor nedistructive, in conformitate cu prevederile
prescriptiei tehnice referitoare la autorizarea personalului si laboratoarelor
care efectueazid examindri nedistructive, editia in vigoare, sau laboratoare
acreditate in baza standardului de referinta aplicabil si personal calificat;

= Alte conditii de respectat:

- Eventualele servicii solicitate de executant catre ICN se vor face pe bazd de
comanda acceptatd de conducerea ICN Pitesti;

- Executantul va analiza conditiile existente (amplasament, cdi de acces etc.)
inainte de prezentarea ofertei.

= Asigurarea calitétii / receptii:

- Inainte de semnarea contractului, ofertantul va prezenta clientului planul
calitatii: descrierea sistemului calitétii aplicat la lucrarea de reparatii, liste
proceduri aferente sistemului calitditii, liste proceduri tehnice de execufie
specifice lucrérii;

- Executia lucrarii se face in sistem de asigurarea calitétii conform SR EN
ISO 9001:2015;

- Receptia lucrdrilor se face conform cu Hotdrdrea nr. 51/1996 privind
aprobarea Regulamentului de receptie a lucrdrilor de montaj utilaje,
echipamente, instalatii tehnologice si a punerii in functiune a capacitatilor
de productie;

- Dupi terminarea lucrarilor, inainte de receptie, executantul va intocmi si va
prezenta clientului toate documentele care atestd calitatea lucrdrilor
executate (dupi caz, procese verbale si buletine de probe, de control, de
recepiie, certificate de calitate pentru materialele aferente lucrérilor, alte
documente si informatii solicitate de achizitor).

Lucrarea de reabilitare, in fapt o lucrare de reparare, se va efectua de citre
persoane juridice specializate, care dispun de mijloace tehnice corespunzitoare de
executie si verificare, care au un Sistem de management al calititii si sunt autorizate de
citre ISCIR pentru urmatorii parametrii:

ICN-AC-01-1, act.1
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- domeniul de presiune:160bar;

- temperatura: 315°C;

- diametrul nominal mentionat pe robinete: Dn15, DN40 si DN125.

Contractorul rispunde de alegerea corectd a procedeelor tehnologice, de folosirea
materialelor in conformitate cu proiectul si de calitatea lucrdrilor efectuate pe toatd
durata de garantie si post garantie, indiferent de faptul c& un alt organism de inspectie a
verificat lucrarile respective.

Contractorul va intocmi o documentatie preliminard de reparare fnainte de
inceperea lucririlor, pe care o va transmite la ISCIR pentru analizd §i acceptare.
Lucririle vor incepe dupd primirea acceptului ISCIR.

Documentatia preliminard de reparare va contine lucrdrile ce urmeazd a fi
efectuate, conditiile tehnice de executie, cerinte privind examindrile, verificdrile si
incercarile dupi reparare si lista procedurilor de sudare si a sudorilor autorizati care se
vor utiliza la aceste lucrdri.

Dupi efectuarea reparatiilor contractorul va elabora si aviza la ISCIR
Documentatia tehnici finald de reparare, care se anexeazi la Cartea instalaiei.

Contractorul va emite un Plan de calitate in care s3 descrie procesele tehnologice,
procedurile, instructiunile de lucru, de testare si de inspectie folosite la repararea Buclei
de alimentare stand MID.

Ofertantul va prezenta graficul de executarea a lucrérilor conform graficului de
lucréri.

Conditii impuse pentru echipamente electrice si hidraulice:

» Furnizorul echipamentelor hidraulice/mecanice va prezenta:
- certificat de garantie,
- declaratie de conformitate si calitate;
- cartea tehnica a produsului / fisd tehnica produs / manual de utilizare (unde
este cazul, In limba romana);
- certificat CE,
» Furnizorul echipamentelor electrice/electronice va prezenta:

- certificat de garantie,

- declaratie de conformitate si calitate;

- cartea tehnicd a produsului / fisa tehnicd produs / manual de utilizare (unde
este cazul, in limba roméana);

- certificat CE,

Noti: Pentru echipamentele hidraulice/mecanice si electrice/electronice,
operatiile de montare in stand §i testele functionale vor fi fdcute de cdtre specialistii
ICN Pitesti.

Depozitarea echipamentelor pdnd la montaj se va face intr-un spatiu asigurat de
client, protejate de intemperii (umiditate, ploaie, inghef, soare puternic eic. ), si de
deteriordri de naturd mecanicd i chimicd, in ambalajele originale.
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4. CAIET DE SARCINI PENTRU FURNIZORII DE ECHIPAMENTE $I
CONFECTII DIVERSE

4.1. Descrierea obiectivului de investitii
4.1.1. Date privind lucrarea

Avand in vedere timpul indelungat de la punerea in functiune a standului de
testare MID si intensitatea cu care a fost folosit, o parte dintre armaturile din buclei de
alimentare stand M.I.D. si diverse echipamente ale acestuia s-au deteriorat sau nu mai
functioneazi la parametrii stabiliti.

Pentru a remedia situatia este necesard reabilitarea buclei de alimentare stand
M.LD., instalatie aflata in locatia Sectiei a 7-a TAR din cadrul ICN Pitesti.

Acest lucru se face etapizat, in ordinea prioritéatilor.

4.1.2. Lucrari prevazute
Lucrarile care fac obiectul prezentului document cuprind:
[. Achizitie armaituri si tevi completare trasee conducte
Se vor achizitiona urmétoarele tipuri de armaturi:
- Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd, inox, DN40 PN160 —

24 buc (Fisa tehnica nr. 1)

- Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd, inox, DN15 PN160 —
100 buc (Fisa tehnica nr. 2)

- Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd, inox, DN 125 PN 160 —
1 buc (Fisa tehnica nr. 3)
Se va achizitiona urmétorul tip de reductii:
- Reductie concentricd trasd, inox, 48,26x3,68-21,34x2,77mm — 12 buc (Fisa
tehnica nr. 4)
Se vor achizitiona urmétoarele tipuri de tevi:
- Teavd rotundq trasd din ofel inoxidabil austenitic cu DN40 (@48x4,5mm) — 12 m.L
- Teava rotundi trasd din otel inoxidabil austenitic cu DN15 (820x2,5mm) — 18 m.L
Se vor achizitiona componente pentru completare izolatie termicd deterioratd in
timpul desfacerii:
- Saltele cusute plasa rabitz - SCPR 80 kg/m?, gr.50mm — 2 pachete/Smp
- Tabla zincata dreaptd 0,3x1000x2000mm — 3 buc.
- Suruburi autoforant pt. tabld cu cap hex. redus, guler, din otel zincat, saiba
EPDM, 4,8x19) — 1 cutie / 150 buc.

II. Achizitie echipamente hidraulice/mecanice
Se vor achizitiona urmétoarele echipamente hidraulice/mecanice:

- Manometru antivibrator 10 bar — 3 buc (Fisa tehnici nr. 5)
- Manometru antivibrator 160 bar — 6 buc (Fisa tehnica nr. 6)
ICN-AC-01-1, act.1
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- Manometru antivibrator 210 bar —2 buc (Fisa tehnica nr. 7)
- Debitmetru volumic DN 25 -2 buc (Fisa tehnicé nr. 8)

- Debitmetru volumic DN 40 -2 buc (Fisa tehnic# nr. 9)

- Presostat — 1 buc (Fisa tehnicd nr. 10)

III. Achizitie echipamente electrice/electronice

Se vor achizitiona urmétoarele echipamente electrice/electronice:

- Regulator Siemens SIPART DR21 -5 buc (Fisa tehnicd nr. 11)

- Intreruptor automat 1 — 5 buc (Fisa tehnici nr. 12)

- Intreruptor automat 2 — 35 buc (Fisa tehnicd nr. 13)

- Intreruptor automat 3 cu contact auxiliar inchis pentru semnalizarea la
distantd a stdrii declansat — 35 buc (Fisa tehnicd nr. 14)

- Intreruptor automat 4 cu contact auxiliar inchis pentru semnalizarea la
distantd a stdrii declangat — 3 buc (Fisa tehnicd nr. 15)

- Intreruptor automat 5 — 50 buc (Fisa tehnicd nr. 16)

- Intreruptor automat 6 — 3 buc (Fisa tehnicd nr. 17)

- Traductor presiune relativi— 4 buc (Fisa tehnicd nr. 18)

4.2. Descrierea executiei lucrdrilor
4.2.1. Conditii pentru achizitia armdturilor , tevilor si reductiilor

Armiturile ce urmeaza a fi achizitionate vor fi de acelasi tip constructiv cu cele
pe care le Inlocuiesc in instalatie si vor rdspunde cerintelor de presiune i temperaturd
specificate.

Armiturile trebuie sa respecte urmatoarele conditii:

- dimensionale, impuse de diametrul tevilor pe care se sudeazd (DN40, DN 15 si

respectiv DN 125);

- de materiale (arméturi din otel inoxidabil austenitic, cu certificat tip 3.1);

- de presiune (160 bar) si temperatura (315°C).

Armiturile vor fi insotite de fise tehnice cu caracteristicile produsului, de
certificate de calitate si de garantie de la producétor.

Robinetul de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd, inox, DN 125 PN 160 va fi
insotit si de confirmarea verificdrii cu radiatii penetrante (RTx/RTy) a corpului
robinetului.

La achizitia armiturilor se va face un control riguros al integritatii fizice a
acestora.

Reductiile trebuie sa respecte urméatoarele conditii:

- dimensionale, impuse de diametrul tevilor si armaturilor de care se vor fixa prin

sudura (tevi DN40 si robinete DN 15);

- de materiale (otel inoxidabil austenitic, cu certificat tip 3.1, marcate);
- de aspect.
Reductiile vor fi insotite de certificate de calitate i garantie.
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Tevile achizitionate pentru a completa pierderile dimensionale din instalatie
trebuie sa respecte urmétoarele conditii:

- dimensionale, impuse de diametrul armaturilor /tevilor de care se vor fixa prin
sudurd (DN40 si respectiv DN 15);

- de materiale (tevi din otel inoxidabil austenitic, cu certificat tip 3.1, marcate);
- de aspect.
Tevile vor fi Insotite de certificate de calitate.

Componentele pentru completare izolatie termica (Saltele cusute plasa rabitz - SCPR
80 kg/m?, gr.50mm; Tabla zincatd dreaptd 0,3x1000x2000mm; Suruburi autoforant pt.
tabld cu cap hex. redus, guler, din otel zincat, saibd EPDM, 4,8x19) vor fi Insofite de
certificate de calitate si garantie.

4.2.2. Conditii pentru achizitia de echipamente hidraulice/mecanice

Produsele: Manometru antivibrator 10 bar, Manometru antivibrator 160 bar,
Manometru antivibrator 210 bar, Debitmetru volumic DN 25, Debitmetru volumic
DN 40 si Presostat Inlocuiesc produse similare sau formeaza rezerva operativa pentru
functionarea corespunzatoare a stadului MID.

Achizitia echipamentelor hidraulice/mecanice necesare realizdrii lucrdrii se va
face cu respectarea cerintelor din prezenta documentatie.
Echipamentele livrate vor fi insotite de:

- certificat de garantie,
- declaratie de conformitate si calitate;

- cartea tehnicd a produsului / fisd tehnicd produs / manual de utilizare (unde este
cazul, in limba romana);

- buletin de probe si verificari, unde este cazul;

- certificat CE,
Montajul si probele pentru echipamentele hidraulice/mecanice se vor face de
catre client tinand cont de instructiunile furnizorilor produselor.

4.2.3. Conditii pentru achizifia de echipamente electrice/electronice

Produsele: Regulator Siemens SIPART DR2I, intreruptoare automate,
Intreruptoare automate cu contact auxiliar inchis pentru semnalizarea la distantd a starii
declansat §i Traductor presiune relativd.inlocuiesc produse similare sau formeazd
rezerva operativi pentru functionarea corespunzitoare a stadului MID.

Achizitia echipamentelor electrice/electronice necesare realizarii lucrdrii se va
face cu respectarea cerintelor din prezenta documentatie.
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Echipamentele livrate vor fi insotite de:

- certificat de garantie,

- declaratie de conformitate/calitate;

- cartea tehnicd a produsului/fisa tehnicd produs/manual de utilizare (unde este
cazul, In limba romana);

- buletin de probe si verificari, unde este cazul;

- certificat CE,
Montajul si probele pentru echipamentele electrice/electronice se vor face de

catre client tinand cont de instructiunile furnizorilor produselor.

4.3. Mdsuridtori, probe, teste, verificdri necesare

Toate materialele si echipamentele vor fi verificate in ceea ce priveste aspectul,
dimensiunile, marcajul si certificatele de calitate /conformitate.

Cerinte
DN40 PN160:

pentru arméturi tip Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd,

Presiunea de lucru: 160 bar;

Temperatura de lucru: 315 grd.C;

Fluid de lucru: apa demineralizata (pH 9,5+10,5);
Material corp robinet: otel inoxidabil austenitic;
Lungime de montaj maxima: 200 mm;

Conexiunea robinet-conducti: mufe de sudura (tip SW);
Teava de legaturd: ®48x4,5mm.

Cerinte pentru armituri tip Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd,

DN15 PN160:

Cerinte

Presiunea de lucru: 160 bar;

Temperatura de lucru: 315 grd.C;

Fluid de lucru: apa demineralizata (pH 9,5+10,5);

Material corp robinet: otel inoxidabil austenitic;

Lungime de montaj maxima: 100 mm;

Conexiunea robinet-conductd: mufe de sudurd (tip SW — 74 buc si tip
BW-24buc);

Teava de legaturd: ®20x2,5mm.

pentru armaturi tip Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd,

DN125 PN160:

Presiunea de lucru: 160 bar;

Temperatura de lucru: 315 grd.C;

Fluid de lucru: apd demineralizatd (pH 9,5+10,5);

Material corp robinet: otel inoxidabil austenitic;

Buletin pentru verificare radiatii penetrante (RTx/RTy) corp robinet;
Lungime de montaj maxima: 600 mm;

Conexiunea robinet-conducti: mufe de sudurd tip BW;

Teava de legiturd: ®133x2,5mm (existentd la client).
ICN-AC-01-1, act.1




RATEN ICN | Proiect tehnic de executie | 5-5141-PTE Pag. 17

REABILITARE BUCLA DE ALIMENTARE STAND M.L.D.- Ed. 1

ETAPA II Act.0

Materialele utilizate 1n fabricatia robinetelor vor fi oteluri inoxidabile austenitice
si vor fi insotite de certificate de calitate de la producator (tip 3.1) privind compozitia
chimicd si caracteristicile mecanice i vor corespunde standardelor si normelor de
produs. |

Pentru toate robinetele se vor face urmétoarele verificari:

- se verificd existenta certificatelor de calitate si a garantiilor de produs ale
armaturilor si radiatii penetrante (RTx/RTy) corp robinet ( doar pentru Robinet
de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd, DN125 PN160);

- se verificd conformitatea dimensionald a robinetelor cu cerinfele dimensionale
(inclusiv corespondenta cu dimensiunea nominala a tevii);

- se verificd existenta unor deteriorari ale armaturilor de naturd sd impiedice
functionarea adecvata a acestora;

Se vor respinge produsele fird certificate de calitate sau deteriorate.

Pentru reductiile tip concentric 48,26x3,68-21,34x2,77mm (utilizate pentru
Tronson intrare II (Ansamblu Incilzitor electric, desen nr. 0-1313-0)) se vor face
urmétoarele verificéri:

- dimensionale, impuse de diametrul tevilor si armaturilor de care se vor fixa prin

sudurd (tevi DN40 si robinete DN 15);

- de materiale (otel inoxidabil austenitic, cu certificat tip 3.1, marcate);
- de aspect.

Reductiile vor fi insotite de certificate de calitate si garantie.

Pentru Jeavd rotundd trasa din otel inoxidabil austenitic cu DN40 (048x4,5mm)
si Jeavd rotundd trasd din otel inoxidabil austenitic cu DNI5 (©020x2,5mm)
achizitionate:

» se verificd existenta certificatelor de calitate i a marcajelor;

» se verificd conformitatea dimensionald cu cerintele;

» se verificd aspectul (prezenta unor eventuale deteriordri);

Se vor respinge produsele fird certificate de calitate sau deteriorate.

Pentru componente pentru completare izolatie termicd deterioratd In timpul
desfacerii (Saltele cusute plasa rabitz - SCPR 80 kg/m?, gr.50mm; Tabla zincatd dreaptd
0,3x1000x2000mm; Suruburi autoforant pt. tabld cu cap hex. redus, guler, din otel
zincat, saibd EPDM, 4,8x19):

» se verificd existenta certificatelor de calitate si garantie.

Pentru toate echipamente hidraulice/mecanice se verifica existenta declaratiilor
de conformitate si a garantiilor de produs.

Pentru toate echipamente electrice/electronice se verifica existenta declaratiilor

de conformitate si a garantiilor de produs.
Fiecare echipament electric/electronic va avea marcat codul de produs pentru a

putea fi identificat cu usurinta.
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4.4. Standarde, normative §i alte prescriptii care trebuie respectate in cazul
achizitiei echipamentelor si confectiilor

4.4.1. Standarde de referinta pentru armdturi, fevi §i reductii

S3 indeplineasca cerintele aplicabile specificate in:
» Prescriptiile tehnice ISCIR:
- PT C6-2010 ,,Conducte metalice sub presiune pentru fluide”;
» Standarde:
- SR EN 10204:2005 — Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie;;

- SR EN 19:2016 — Robinetirie industriald. Marcarea aparatelor de
robinetirie din metal;

- SR EN 10216-5:2014 — Tevi de otel fard sudurd utilizate la presiune.
Conditii tehnice de livrare.Partea 5: Tevi de otel inoxidabil;

- SR ENISO 1127: 2002 — Tevi de otel inoxidabil. Dimensiuni, tolerante si
mase liniare conventionale;

> Legislatie conexa:
- Legea nr.608 din 31 oct. 2001, modificatd si completatd, privind evaluarea

conformitatii produselor;

- Hotirarea nr. 51/1996 privind aprobarea Regulamentului de receptie a
lucrdrilor de montaj utilaje, echipamente, instalatii tehnologice si a punerii in
functiune a capacititilor de productie;

- QUG nr.49 din 2009 privind libertatea de stabilire a prestatorilor de servicii
in Romania, aprobatd cu modificari si completri prin Legea nr.68 din 2010;

- HG nr. 343/2017 privind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor
de constructii si a instalatiilor aferente acestora.

4.4.2. Standarde de referinta pentru echipamentele hidraulice/mecanice

Sa indeplineasci cerintele aplicabile specificate in:

- 1S0-9001: 2015 - Sisteme de calitate. Model pentru asigurarea calitdii in
proiectare cercetare, productie, instalare i servicii;

> Legislatie conexa:

- Legea nr.608 din 31 oct. 2001, modificatd si completatd, privind evaluarea
conformitatii produselor.
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4.4.3. Standarde de referinta pentru echipamentele electrice/electronice

Séa indeplineasca cerintele aplicabile specificate in:

- ISO-9001: 2015 - Sisteme de calitate. Model pentru asigurarea calitatii 1n
proiectare cercetare, productie, instalare si servicii,

» Legislatie conexa:

- Legea nr.608 din 31 oct. 2001, modificatd si completatd, privind evaluarea
conformitatii produselor;

4.5. Conditii privind recepfia
4.5.1. Receptie echipamente

Toate materialele si echipamentele vor fi verificate In ceea ce priveste aspectul,
dimensiunile, marcajul (unde este cazul) si certificatele de calitate (conformitate).

La receptia echipamentelor furnizorul trebuie sd probeze prin documente tehnice
calitatea materialelor si rezultatele probelor prevazute.

4.5.2. Garantii si obligatii achizitie echipamente

Furnizorul produselor trebuie:

- sd garanteze functionarea corespunzitoare a produsului/echipamentului pe
perioada de garantie,

- sd repare orice defect care apare in perioada de garantie (sau sd furnizeze alt
produs) pe propria lui cheltuiald,

- sd asigure asistentd tehnicd post-garantie,

Furnizorul este considerat responsabil pentru eventuale defecte ascunse de
fabricatie care apar in timpul perioadei de functionare standard si este obligat sd repare
sau si inlocuiascd produsele livrate, in intelegere cu clientul.

5. CAIET DE SARCINI PENTRU EXECUTIA LUCRARILOR

5.1. Descrierea obiectivului de investitii
5.1.1 Date privind lucrarea

Avand 1n vedere lucrdrile programate, n standul de testare MID, se propune
inlocuirea unora dintre armiturile buclei de alimentare stand MID pentru a asigura
functionarea instalatiei la parametrii initiali.
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Pentru a remedia situatia este necesari reabilitarea buclei de alimentare stand
M.LD., instalatie aflata in locatia Sectiei a 7-a TAR din cadrul ICN Pitesti.Aceasta se va
realiza prin inlocuire gi asamblarea unor robinete.

Bucla de alimentare stand M.LD. nu are functie de securitate nucleard, iar fluidul
de lucru vehiculat in instalatie este apa demineralizata.

Conform Art. 13, paragraful (11) coroborat cu Art.99 din PT N SCP 1-2008,
Bucla de alimentare stand M.LD. poate fi consideratd nu doar exceptie de la incadrarea
in clasa 6 (nenucleard) ci si ci se supune prevederilor celorlalte prescriptii tehnice
ISCIR aplicabile (a se vedea pct.5.4. Standarde, normative i alte prescripfii care
trebuie respectate in cazul montajului, probelor, testelor si verificdrilor armdturilor din
PTE).

Prezentul document are drept scop stabilirea cerintelor pentru montajul si
punerea in functiune a urmitoarelor tipuri de armatura:

- Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd, DN40 PN160 - 24 bucati;

- Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd, DN15 PN160- 100 bucti;
- Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd DN40 PN160- 1 bucata,

Lucrarea de reparare se va efectua de citre persoane juridice specializate, care
dispun de mijloace tehnice corespunzitoare de executie si verificare, care au un Sistem
de management al calitatii si sunt autorizate de cétre ISCIR.

Modalitatea de obtinere a Autorizatiei ISCIR este stabilitd in presciptiile tehnice
aplicabile (vezi pct. 5.4 din prezenta documentatie), pentru domeniul de presiune,
temperaturi si diametrul nominal mentionate in figele tehnice ale robinetelor.

Contractorul raspunde de alegerea corectd a procedeelor tehnologice, de folosirea
materialelor in conformitate cu prezenta documentatie si de calitatea lucrarilor efectuate
pe toatd durata de garantie §i post garantie, indiferent de faptul c3 un alt organism de
inspectie a verificat lucrarile respective.

Contractorul va intocmi o documentatie preliminard de reparare inainte de
inceperea lucrdrilor pe care o va transmite la ISCIR pentru analizd si acceptare.
Lucririle vor incepe dupa primirea acceptului ISCIR.

Documentatia preliminarad de reparare va contine lucrdrile ce urmeazd a fi
efectuate, conditiile tehnice de executie, cerinte privind examindrile, verificarile si
incercarile dupa reparare si lista procedurilor de sudare si a sudorilor autorizati care se
vor utiliza la aceste lucrri.

Dupd efectuarea reparatiilor contractorul va elabora si aviza la ISCIR
Documentatia tehnica finald de reparare, care se anexeaza la Cartea instalatiel.

De asemenea, contractorul va emite un Plan de calitate in care sd descrie
procesele tehnologice, procedurile, instructiunile de lucru, de testare si de inspectie
folosite la repararea Buclei de alimentare stand MID.

Contractantul va prezenta graficul de executarea a lucrarilor conform graficului
de lucrari din prezenta documentatie.
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5.1.2 Lucrari previzute

Lucrdrile prevazute pentru Robinete de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd,

inox, DN40 PN160 constau in:

analiza armiturilor si a tevilor pentru completare trasee DN 40 (Tv 48x4,5mm)
achizitionate (se verificd daca existdi documente de calitate si certificate de
materiale §i dacd acestea reflectd situatia produselor achizitionate; a se vedea pct.
5.3.1. Incercari pre-montaj),

desfacere izolatie termicd de pe corpul vechilor armaturi/conducte (unde este
cazul) pentru realizare inlocuire;

demontarea vechilor robinete prin tiiere conducte in amonte-aval de robinet,
pregétirea zonei de sudura in vederea asamblirii noilor robinete,

montarea prin sudare a robinetelor noi si a completirilor de trasee (unde este
cazul),

pasivarea sudurilor (unde este specificat);

verificarea sudurilor vizual, cu lichide penetrante (toate) si radiafii gamma (unde
este specificat), cu eliberare de buletine;

proba hidraulica a traseelor de conducte cu noile robinete,

refacere izolafie termica armaturi/conducte (unde este cazul);

receptie lucrare;

Lucrarile prevdzute pentru Robinete de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd,
inox, DN15 PN160 constau in:

analiza armaturilor si a tevilor pentru completare trasee DN 15 (Tv 20x2,5mm)
achizitionate (se verificd daci existdi documente de calitate si certificate de
materiale si daca acestea reflecta situatia produselor achizitionate; a se vedea pct.
5.3.1. Incercari pre-montaj),

desfacere izolatie termicd de pe corpul vechilor armaturi/conducte (unde este
cazul) pentru realizare inlocuire;

demontarea vechilor robinete prin tiiere conducte in amonte-aval de robinet,
pregatirea zonei de sudurd in vederea asamblirii noilor robinete,

montarea prin sudare a robinetelor noi, a reductiilor (pentru robinetele de pe
Tronson intrare II - Ansamblu Incilzitor electric, desen nr. 0-13 13-0) si a
completarilor de trasee (unde este cazul),

fabricare reductii (daci este cazul);

pasivarea sudurilor (unde este specificat);

verificarea sudurilor vizual, cu lichide penetrante (toate) si radiatii gamma (unde
este specificat), cu eliberare de buletine;

proba hidraulica a traseelor de conducte cu noile robinete,

refacere izolatie termica armdturi/conducte (unde este cazul);

receptie lucrare;
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Lucrarile prevazute pentru Robinetul de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd,
inox, DN 125 PN 160 constau in:
- achizitia armaturii; )
- demontarea vechiului robinet prin tdiere conducte amonte-aval de robinet;
- pregitirea zonei de sudurd in vederea asamblarii noului robinet;
- montarea prin sudurd a robinetului si completare traseu conducta;

- verificarea sudurilor vizual, cu lichide penetrante (toate) si radiatii gamma (toate),
cu eliberare de buletine;

- proba hidraulici a traseului de conducte cu noul robinet;

- receptie lucrare montaj.

Pe liangd marcajul din fabricatie, fiecare robinet trebuie sa aiba o etichetd (o
bucatd de tabld de mici dimensiuni) pe care si fie inscriptionat prin poansonare/cu
vopsea codul robinetului, corespunzator traseului unde va functiona.

Clientul va verifica existenta etichetelor corespunzatoare fiecdrui robinet inlocuit.

Contractorul va intocmi o documentatie preliminard de reparare inainte de
inceperea lucrarilor pe care o va transmite la ISCIR pentru analiza §i acceptare.

Documentatia preliminard de reparare va contine lucrdrile ce urmeazd a fi
efectuate, conditiile tehnice de executie, cerinte privind examindrile, verificdrile si
incercdrile dupa reparare si lista procedurilor de sudare si a sudorilor autorizati care se
vor utiliza la aceste lucrari.

Contractorul rdspunde de alegerea corectd a procedeelor tehnologice de executie
stabilite, de calitatea executiei si a materialelor folosite, in concordantd cu prescriptiile
tehnice in vigoare. Lucrdrile vor incepe dupa primirea acceptului ISCIR.

Durata totala a lucrdrii este estimatd in Graficul general de realizare a investitiei
publice (F6), pct. 10.6 din prezentul document.

Graficul operatiilor va fi detaliat si esalonat de citre executantul lucrarii.

5.2. Descriere executiei lucrdrilor, a procedurilor tehnice de executie specifice
si etapele privind realizarea executiei

5.2.1. Conditii pentru inceperea lucrdrilor de montare a armdturilor

Pentru cunoasterea amplasamentului instalatiei care face obiectul prezentului CS
dar si pentru stabilirea celor mai potrivite tehnici de lucru si pentru asimilarea
reglementirilor specifice zonei si a normelor specifice de protectia muncii se va intocmi
un program de pregitire a personalului exterior ce urmeazi a fi implicat. Pregétirea va
tine cont de sarcinile specifice care vor reveni fiecarel persoane.

Inceperea lucrarilor este permisd doar dupa luarea tuturor masurilor de sigurantd
si verificarea acestora de cétre factorii de conducere ai societitii care va executa aceste
lucrari.

Armiturile ce urmeazi a fi montate vor fi de acelasi tip constructiv cu cele pe
care le inlocuiesc in instalatie si vor raspunde cerintelor de material (otel inoxidabil
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austenitic, certificat de inspectie tip 3.1), dimensionale (DN 40 si DN 15), de presiune
(PN 160) si temperaturd (315°C) specificate.

Pentru Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd, DN125 PN160 s¢ cere
inclusiv radiatii penetrante (RTx/RTy) pentru corp robinet.

Inainte de inceperea montajului noilor armaturi se va face un control riguros al
integrititii fizice a acestora si al certificatelor de calitate si inspectie.

Fiecare robinet va fi deschis /inchis pentru a fi remarcate eventuale probleme de
functionare. ‘

Vor fi respinse robinetele care prezintd blocarea intr-o pozijie sau alta sau care
necesitd o forti disproportionatd de strangere / deschidere cu tipul de robinet.

Tevile din otel inoxidabil achizitionate pentru a completa traseele cu pierderi
dimensionale vor rispunde cerintelor material (certificat de inspectie tip 3.1, marcaj) si
dimensionale (DN 40 - Tv 48x4,5mm si DN 15- Tv 20x2,5mm) specificate.

Reductiile concentrice  48,26x3,68-21,34x2,77mm  din  otel inoxidabil
achizitionate vor rispunde cerintelor material (certificat de inspectie tip 3.1, marcaj) si
dimensionale. |

Pentru situatiile speciale care pot fi intdlnite in instalatie, se pot fabrica reductii;
dimensiunile si modul de montare pe trasee de conducte vor fi stabilite la fata locului.

Localizarea robinetelor in instalatie se va face utilizand ,,Schema termomecanica
bucle de alimentare stand M.ID. -AS BUILT” (desen nr. 2-5-5119-1) si desenele cu
traseele armaturilor (scheme izometrice).

La montarea prin sudare se vor avea in vedere ,Detalii de sudurd” — desen
nr.T/2-16882.

Inainte de inceperea lucrdrilor de montare a armiturilor, clientul:

- va asigura golirea de ap3 a instalagiei tnainte de demontarea vechilor arméturi;

- va efectua scoaterea de sub tensiune a componentelor electrice ale instalatiei
(pompe etc.);

- va stabili locurile pentru depozitarea temporard a armaturilor / tronsoanelor de
conducte care vor fi demontate dar si locurile pentru depozitarea noilor arméturi, pana
la montarea acestora in stand.

5.2.2.Conditii de montare a armdturilor

Se vor demonta din instalatie robinetele deteriorate (sau care nu-si mai
indeplinesc adecvat rolul) prin tiierea lor de pe conducte, la ambele capete, in
proximitatea sudurii (cu eliminarea zonei afectatd termic de la vechea sudurd si a unor
portiuni de teavi, dar nu mai mult de 20mm de conductd).

Capetele tevilor se vor tdia perpendicular pe axa lor (abaterea de la
perpendicularitate va fi sub 0,5mm).

Este necesar ca taierea conductei si indepartarea vechilor robinete sd fie curata,
fara particule de metal care si afecteze circulatia ulterioard a fluidului prin instalatie.

Elementele care urmeazi si fie sudate trebuie aliniate si fixate in prealabil.
Alinierea elementelor trebuie sé asigure:
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- 0 pozitie corectd pe toatd durata operatiei de sudare,
- acces liber pentru executarea Imbindrilor sudate,
- evitarea pretensiondrii materialului de baza.

Pe unele trasee de conducte, demontarea arméturilor va fi precedatd de tdierea si
indepdrtarea izolatiei termice a conductei/arméaturii.

Armiturile noi, care le inlocuiesc pe cele din standul de testare MID, se monteaza
pe pozitiile vechilor robinete.

Se va urmiri asigurarea unui spatiu suficient pentru executarea manevrelor
inchis-deschis.

De asemenea, se va evita ca rozetele a doud robinete inseriate sd se blocheze
reciproc, prin sudarea intre cele doud robinete a unui cupon de teava, astfel:

- minim 70mm si maxim 120mm pentru robinete DN15;

- minim 100mm si maxim 150mm pentru robinete DN40.

Se va urmdri asigurarea unui spatiu suficient pentru demontarea armaturilor in
vederea remedierilor sau reconditiondrilor ulterioare acestei reparatii.

Robinetele se vor monta cu tija in aceeasi pozitie ca cele demontate.

Tn montaj se vor respecta: panta circuitelor conform prevederilor documentatiei i
sensul de curgere, unde este cazul.

Cupoanele din tevile DN 40 si DN 15 din otel inoxidabil achizitionate vor fi
folosite doar pe traseele care necesitd completarea pierderilor dimensionale (exclus final
trasee de golire/aerisire). Tevile vor fi fixate prin sudurd intre noua arméturd si conducta
existentd, doar la unul dintre capetele robinetului si vor avea lungimea necesard, dar
maxim 300mm.

Pentru completarea traseului robinetului Robinet de inchidere cu ventil, mufe
pentru sudurd, DN125 PN160 va fi utilizat un cupon de teavd DN125 (0133x14mm) cu
lungimea de 300mm, pus la dispozitie de client.

Acolo unde este specificat se va face pasivarea sudurilor (a se vedea coloana 8
din ,,Specificatii tehnice armaturi” si nota din desenele cu traseele armaturilor).

Unde este necesar, in timpul asamblarilor armdturilor se vor utiliza suporturi
temporare pentru a fi evitate astfel tensiuni si deformatii in conducte.

Daci suporturile vechilor armituri nu realizeazd sustinerea noilor robinete, vor fi
executate si montate suporturi adecvate.

Accesul la diferite inaltimi in instalatie (peste 1,5metri) pentru demontare /
montare armaturi va fi facut cu sciri /schele.

Se refac izolatiile afectate de executia reparatiei; refacerea se va executa, pe cét
posibil, in aceeasi structurd si forma ca si cea initiald, cu materialele initiale.

in zonele in care izolatia afectatd nu mai poate fi folositd, vor fi utilizate
materialele achizitionate pentru completarea acesteia (Saltele cusute plasé rabitz - SCPR

80 kg/m?, gr.50mm, Tabla zincatd dreaptd 0,3x1000x2000mm si Suruburi autoforant pt.
tabla cu cap hex. redus, guler, din otel zincat, saibd EPDM, 4,8x19).
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5.2.3. Imbinarea armaturilor

Lucrérile vor incepe dupa primirea acceptului ISCIR.

Suprafetele care urmeazd sd fie sudate se vor curdfa in prealabil in mod
corespunzitor, mecanic $i chimic, In conformitate cu tehnologia de sudare, stabilitd de
unitatea executantd, pe o portiune de cca. 20mm de la muchia rostului (nu se admit
urme de unsoare, ulei etc sau/si exfolieri, fisuri etc.).

Imbindrile armiturilor pe tevi se vor face prin sudare cap la cap folosind
proceduri de sudurd omologatd si sudori autorizati conform prescriptii tehnice ISCIR
sau ASME Code Sect. IX, editie aplicabild. Este admisd imbinarea prin sudare de colt,
in aceleasi conditii ca mai sus.

Vor fi remediate scurtdrile apdrute in traseele de conducte, addugand prin sudare
diferente de teava de completare (adecvate dimensional), unde este cazul.

Nu se vor adiuga tevi de completare la final de trasee: aerisiri, goliri etc.
(exceptie: robinetele de pe Ansamblu incidlzitor electric, 0-1313-0 si Ansamblu
scimbdtor de caldurd combinat, 0-820-0a).

Reductiile se vor monta pe robinete/ conducte prin sudare cap la cap (a se vedea
coloana 7 din ,,Specificatii tehnice armaturi”’/ desenele cu traseelor arméturilor).

Materialele de adaos si ale electrozilor de sudare vor fi stabilite de unitatea
executantd, in functie de procedeul de sudare omologat.

Materialele de adaos si cele auxiliare vor fi certificate cu Raport de inspectie tip
tip 2.2, conform SR EN 10204:2005.

Materialele de sudare mentionate in ,,Specificatii tehnice armaturi” din prezentul
CS si tipurile de sudurd din ,,Detalii de sudurd” (desen nr.T/2-16882) si din desenele
traseelor ce contin armaturile de Inlocuit sunt orientative.

Executantul lucririlor/ contractorul raspunde de alegerea procedeelor tehnologice
de executie, de calitatea execugiei si a materialelor folosite, in concordantd cu
prescriptiile tehnice in vigoare.

Unitatea care va monta armiturile va rdspunde pentru calitatea sudurilor
executate gi este obligatd ca la lucrérile de reabilitare sd foloseasca:

a) tehnologii de sudare elaborate in baza procedurilor de sudare omologate in
conformitate cu prevederile prescriptiei tehnice referitoare la omologarea
procedurilor de sudare, Colectia ISCIR; tehnologia de sudare trebuie sa contind
referiri la toate variabilele esentiale si complementare specifice procedurilor de
sudare utilizate;

b) sudori autorizati In conformitate cu prevederile prescriptiei tehnice referitoare
la autorizarea sudorilor, Colectia ISCIR.
Se va face pasivarea sudurilor, unde este specificat (coloana 8 din ,,Specificaii
tehnice armituri” si nota din desenele cu traseele arméturilor).
Imbindrile sudate la care in urma verificdrilor de la pct. 5.3.2 Verificarea
executiei si controlul sudurilor au fost constate defecte neadmise se vor repara.
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Modul si conditiile de reparare vor fi stabilite prin tehnologia de sudare; se va
utiliza, pe cat posibil, acelasi procedeu care a fost folosit la realizarea sudurilor
respective.

Sudurile reparate vor fi verificate in conditiile prescrise pentru sudurile initiale.

Firma de montaj va garanta montarea corespunzitoare a armiturilor/conductelor
in cadrul Buclei de alimentare a standului MID astfel incét instalagia si poati functiona
in conditii de siguranta.

De asemenea, firma de montaj este responsabild de aplicarea normelor de
asigurarea calititii si de control a calititii pentru toate lucririle executate.
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5.2.4. Specificatii tehnice
Cerintele tehnice si functionale pentru robinetele cu DN15, DN40 si DN125 sunt sintetizate in tabelul de mai jos.
Parametrii de
Cod armituri in Nr.buc. . lucru Date probd de | Teavi de legatura Suduri
Nr. e N Desen linie / . ~ . . . .
rt Armitura tabelul de / poz. in Cod linie (presiune [bar]; incercare (diam.ext. x gros.) | (tip/lungime/material de
ert- componenta desen temperaturi fluid hidraulica [mm] adaos)/verificare suduri*
de lucru [°C])
0 1 2 3 4 5 6 7 8
1 | Robinete de | Robinet CS1-160/530-40 | — 12 buc | 2-1313-10.0 a Presiunea de lucru: | api D48x4,5 Sudurd tip a2 (cap lacap in Y)
inchidere cu - poz.2 Tronson intrare II | 130 bar, demineralizatd # traseu izolat termic | / radicind TIG / SAS 2-1G
sertai\r,‘ ] pana QAnfarlelu | Temperatura de | 160 bar Vergﬁcare suduraZt: LP
flexibila cu Incalzitor electric, lucru: 300 °C Verificare sudurd: Rx sau y
tija ascendentd desen nr. 0-1313-0) . ’ _120°C Verificare sanfrene pt. suduri:
DN40 Pn160 Flu1c_i de ) luc‘ru: apd LP
demineralizata Pasivizare cordoane suduri
Robinet CS1-160/530-40 | — 12 buc | 3-1313-11.0a Presiunea de lucru: apa D48x4,5 Sudurd tip a2 (cap lacap in'¥)
- poz. 3 Tronson iesire | 4 30 bar, demineralizati # traseu izolat termic | / radicind TIG / SAS 2-1G
(Ansamblu Verificare sudurd: LP
Incélzitor electric, | Temperatura de | 160 bar Verificare sudurd: Rx sau y
desen nr. 0-1313-0) | lucru: 310°C, 20°C Verificare sanfrene pt. sudura:
Fluid de lucru: apd LP
demineralizati Pasivizare cordoane sudurd
2 | Robinete de | Robinet CS1-160/530-15 | — 2x12 2-1313-10.0 a Presiunea de lucru: apd Sudurd tip a2 (cap la cap in )
inchidere cu | 499C1/499C2 buc = | Tronson intrare 1I | {30 par demineralizata # reductie @483 = | / radacini TIG / SAS 2-1G
ventil 499D1/499D2 24 buc | (Ansamblu ’ 160 bar @212 12buc Verificare sudura: LP
DNI5PN160 | 499E1/499E2 —poz.9 | Incalzitor electric, | Temperatura de ng’g)'j'g';;fed“-"e " | Verificare sudura: Rx sau y
‘ 499F1/499F2 desen nr. 0-1313-0) | iueru: 300°C, 20°C Cod 4-1313-8.6 si Reductie | Verificare sanfrene pt. sudura:
499G 1/499G2 Fluid de lucru: apa I (poz.7)-12 buc, LP
499H1/499H2 demineralizata Cod 4-1313-8.5) Pasivizare cordoane sudur3
49911/49912 # traseu izolat termic
4991.1/4991.2
499M1/499M2
499N 1/499N2
49901/49902
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Robinet 327A — 2 buc T2 16861 / Linia | Presiunea de lucru: | apa 920x2,5 Sudurd cap lacap in]
327B —poz. 7 Tv 1006 125 bar, demineralizatd # suport Sudura tip gl / L=567mm /
— aerisire Temperatura de | 143 bar # traseu izolat termic | SAS 2-16/ SAS 4
lucru: 315 °C Verificare sudura: LP
’ 15°C
Fluid de lucru: apd
demineralizati
Robinet 329A — 2 buc T2 16872 / Linia | Presiunea de lucru: | apd ®20x2,5 Sudurd cap lacap inl
329B - poz. 6 Tv 1010 125 bar, demineralizatd # suport Sudura tip gl / L=189mm /
_ aerisire Temperatura de | 143 bar # traseu izolat termic | SAS 2
lucru: 315 °C Verificare sudura: LP
_ ] 15°C
Fluid de lucru: apd
demineralizatad
Robinet 331A — 2 buc T2 16878 / Linia | Presiunea de lucru: | apd ©20x2,5 Sudurd cap lacap inl
331B —poz. 13 Tv 1015 125 bar, demineralizatd # traseu izolat termic | Suduri tip gl / L=189mm /
— aerisire Temperatura de | 156 bar SAS 2 5
lucru: 120 °C, Verificare sudura: LP
) 15°C
Fluid de lucru: apd
demineralizatd
Robinet 332A —2buc T2 16928 / Linia | Presiunea de lucru: | apd ®20x2,5 Sudurd cap lacapinY
332B —poz. 4 Tv 1061 125 bar, demineralizatd # traseu izolat termic | Sudur tip a6 /
— aerisire Temperatura de | 155 bar L= 902mm / SAS 2-IG/ FOX
lucru: 60 °C, SAS 2
) _115°C Verificare sudurd: LP
Fluid de lucru: apa Verificare suduri: Rx sau y
demineralizata
Robinet 333A — 2buc T/2 16929 / Linia | Presiunea de lucru: | apa $20x2,5 Sudurd cap la cap
333B —poz. 5 Tv 1062 125 bar, demineralizatd # traseu izolat termic | Sudura tip a2 / L=1148mm /
~ aerisire Temperatura de | 155 bar SAS 2-IG/ SAS 2
lueru: 60 °C Verificare sudura: LP
’ 15°C
Fluid de lucru: apa
demineralizati
Robinet 336A — 2buc T2 16861 / Linia | Presiunea de lucru: | apd 920x2,5 Sudurd cap lacap I 63
336B —poz. 7 Tv 1006 125 bar, demineralizatid # traseu izolat termic | Suduri tip gl / L=567mm /
— golire SAS 2-16/ SAS 4
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Temperatura de { 143 bar Verificare sudurd: LP
lucru: 315 °C, 15°C
Fluid de lucru: apd
demineralizatd
Robinet 338A — 2buc T2 16872 / Linia | Presiunea de lucru: | apd D20x2,5 Sudurd cap lacap inl
338B — poz. 6 Tv 1010 125 bar, demineralizatd # traseu izolat termic | Sudura tip gl / L=189mm
— golire Temperatura de | 143 bar SAS, 2 .
lucru: 315 °C, 5o Verificare sudurd: LP
Fluid de lucru: apda
demineralizatd
Robinet 339A — 2buc T/2 16865 / Linia | Presiunca de lucru: } apd D020x2,5 Sudurd cap la cap
339B — poz. 6 Tv 1018 125 bar, demineralizati Suduri tip a2 / L=252mm
— golire Temperatura de | 155 bar SAS 2 .
lucru: 120 °C Verificare suduri: LP
) ’ 15°C Verificare sudurd: Rx sau y
Fluid de lucru: apd
demineralizatd
Robinet 346A — 2 buc T2 16940 / Linia | Presiunca de lucru: | apa D020x2,5 Sudurd cap lacap |
3468 - poz. 2 Tv 1074 125 bar, demineralizatd # traseu izolat termic | Sudurd tip gl / L=252mm
— golire Temperatura de | 187 bar SAS_ 2 B
lucru: 120 °C, Verificare sudura: LP
’ 15°C
Fluid de lucru: apd
demineralizatd
Robinet 465A - 2 buc T2 16857 / Linia | Presiuneca de lucru: | apd D020x2,5 Sudurd cap lacap |
465B - poz. 8 Tv 1002 B 125 bar, demineralizatd 4 traseu izolat termic | Sudurd tip gl / L=189mm
— golire Temperatura de | 143 bar SAS 2 5
lucru: 315 °C Verificare sudurd: LP
) ’ 15°C
Fluid de lucru: apd
demineralizata
Robinet 467A — 2 buc T2 16858 / Linia | Presiunca de lucru: | apd D20x2,5 Sudurd cap lacap |
467B Tv 1003 125 bar, demineralizatd Suduri tip gl / L=567mm
Temperatura de | 143 bar SAS, 2 .
lucru: 315 °C Verificare sudurd: LP
’ 15°C
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Fluid de lucru: api
demineralizata
Robinet 468A - 2buc T2 16862 / Linia | Presiunca de lucru: | apa D20x2,5 Sudurd cap la cap 1
4688 - poz. 6 Tv 1007 125 bar, demineralizata # traseu izolat termic | Suduri tip gl / L=567mm
— aerisire Temperatura de | 143 bar SAS_ 2 .
lucru: 315 °C Verificare suduri: LP
’ 15°C
Fluid de lucru: apa
demineralizata
Robinet 470A - 2 buc T2 16874 / Linia | Presiunea de lucru: | apd D20x2,5 Sudurd cap lacap I
470B —poz. 5 Tv 1011 125 bar, demineralizata # traseu izolat termic | Sudurd tip gl / L=564mm
— aerisire Temperatura de | 143 bar SAS_ 2 3
lucru: 315 °C Verificare sudura: LP
) ’ 15°C
Fluid de lucru: api
demineralizatd
Robinet 471A — 2buc T2 16875 / Linia | Presiunea de lucru: | apd D20x2,5 Suduri cap la cap I
4718 —poz. 7 Tv 1012 125 bar, demineralizati Sudura tip gl / L=189mm
— aerisire Temperatura de | 143 bar SAS2 )
lucru: 120 °C Verificare sudura: LP
’ 15°C
Fluid de lucru: apd
demineralizati
Robinet 473A —2buc T2 16927 / Linia | Presiunea de lucru: | apa D20x2,5 Sudurd cap lacap I
4738 —poz. 4 Tv 1060 125 bar, demineralizati Suduri tip g2 / L=128mm
— aerisire Temperatura de | 143 bar FO}.( SAS2 <
lucru: 315 °C Verificare suduri: LP
i ’ 15°C
Fluid de lucru: apa
demineralizati
Robinet 474A — 2 buc T2 16855 / Linia | Presiunea de lucru: | apa D20x2,5 Sudurd cap lacap I
474B - poz. 8 Tv 1001 125 bar, demineralizati # traseu izolat termic | Sudura tip gl / L=378mm
— aerisire Temperatura de | 143 bar FOX SAS2 .
lucru: 315 °C Verificare sudura: LP
’ 15°C
Fluid de lucru: apa
demineralizata
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Robinet 475A ~ 2 buc T2 16855 / Linia | Presiunca de lucru: | apd D20x2,5 Sudurd caplacap I
475B - poz. 8 Tv 1001 125 bar, demineralizati # traseu izolat termic | Sudurd tip gl /
— golire Temperatura de | 143 bar L=3.78mm/FOX~SASZ
lucru: 315 °C Verificare suduri: LP
’ 15°C
Fluid de lucru: apa
demineralizata
Robinet 484A — 2 buc T2 16876 / Linia | Presiunea de lucru: | apad ®20x2,5 Sudurd cap la cap 1
484B - poz. 3 Tv 1013A 125 bar, demineralizata # traseu izolat termic | Suduré tip gl /
— golire Temperatura de | 143 bar L=378mm /FOX SAS 2
lucru: 315 °C Verificare sudura: LP
) ’ 15°C
Fluid de lucru: apd
demineralizati
Robinet 485A -~ 2buc T2 16876 / Linia | Presiunea de lucru: | apa P20x2,5 Sudurd cap lacap 1
485B — poz. 3 Tv 1013A 125 bar, demineralizata # traseu izolat termic | Sudurd tip gl / L=378mm /
— aerisire Temperatura de | 143 bar FOX SAS 2
lucru: 315 °C Verificare sudurd: LP
’ 15°C
Fluid de tucru: apd
demineralizata
Robinet 486A — 2buc T2 16894 / Linia | Presiunea de lucru: | apd D20x2,5 Sudurd cap la cap 1
486B ~ poz. 6 Tv 1032 125 bar, demineralizatd # rraseu izolar termic | Sudurd tip gl / L=1098mm /
— aerisire Temperatura de | 156 bar SAS. 2 5
lueru: 90 °C Verificare sudurd: LP
’ 15°C
Fluid de lucru: apda
demineralizatd
Robinet 488A — 2 buc T2 16862 / Linia | Presiunea de lucru: | apa D20x2,5 Sudurd cap lacap I
488B - poz. 6 Tv 1007 125 bar, demineralizati # traseu izolat termic | Suduri tip gl / L=567mm /
— golire Temperatura de | 143 bar SAS' 2 .
lucru: 315 °C Verificare sudurd: LP
’ 15°C
Fluid de lucru: apa
demineralizata
Robinet 489A —2buc T2 16862 / Linia | Presiunea de lucru: | apd ®20x2,5 Sudurd cap lacap 1
489B — poz. 6 Tv 1007 125 bar, demineralizati # traseu izolat termic | Sudura tip gl / L=567mm /
— golire SAS2

ICN-AC-01-1, act.1




RATENICN |  Proiect tehnic de executie | 5-5141-PTE Pag. 32
REABILITARE BUCLA DE ALIMENTARE STAND M.LD.- Ed. 1
ETAPA Il Act.0
Temperatura de | 143 bar Verificare sudurd: LP
lucru: 315 °C, 15°C
Fluid de lucru: apa
demineralizati
Robinet 490A — 2 buc T2 16861 / Linia | Presiunca de lucru: | apd D20x2,5 Sudurd cap lacap I 63
490B - poz. 7 Tv 1006 125 bar, demineralizati # traseu izolat termic | Suduri tip gl / L=567mm
— golire Temperatura de | 143 bar SAS. 2-16/ SASV4
lucru: 315 °C Verificare sudura: LP
’ 15°C
Fluid de lucru: apa
demineralizati
Robinet 496A — 2 buc T2 16872 / Linia | Presiunca de lucru: | apid D20x2,5 Sudurd cap lacap 1
496B - poz. 6 Tv 1010 125 bar, demineralizata # traseu izolat termic | Sudurd tip gl / L=189mm
— golire Temperatura de | 143 bar SAS. 2 3
tucru: 315 °C, Verificare sudurd: LP
. 15°C
Fluid de lucru: api
demineralizati
Robinet 497A — 2buc T2 16874 / Linia | Presiunea de lucru: | apa D20x2,5 Sudurz cap lacap1
497B - poz. 5 Tv 1011 125 bar, demineralizati # traseu izolat termic | Sudurd tip gl / L=564mm
— golire Temperatura de | 143 bar SAS. 2 .
lucru: 315 °C, Verificare sudurd: LP
. 15°C
Fluid de lucru: apd
demineralizata
Robinet 498A —2buc T2 16874 / Linia { Presiuneca de lucru: | apa D20x2,5 Sudura cap la cap [
498B —poz. 5 Tv 1011 125 bar, demineralizatd # traseu izolat termic | Sudurd tip gl / L=564mm
— aerisire Temperatura de | 143 bar SAS 2 3
lucru: 315 °C Verificare sudura: LP
_ ’ 15°C
Fluid de lucru: apd
demineralizatd
Robinet 4007A — 2buc T2 16894 / Linia | Presiunea de lucru: apa D20x2,5 Sudurd cap lacap 1
4007B - poz. 6 Tv 1032 125 bar demineralizati # traseu izolat termic | Suduri tip gl / L=1098mm
— golire SAS2
Temperatura de | 156 bar Verificare sudura: LP
lucru: 90 °C, 15°C
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Fluid de lucru: apd
demineralizati
Robinet Al —~ 2 buc 2-820-14.0 Presiuneca de lucru: | apd D20x2,5 Sudurd cap la cap TIG I 63
A2 - poz. 4 Conducta 4 125 bar, demineralizatia # traseu izolat termic | Verificare sanfrene pt. sudura:
(An..samfy lu Temperatura de | 189 bar LP 5
schimbdtor de | |ucru: 210 °C Verificare sudura: LP
cdldurd combinat, o ’ _ | 20°C Pasivizare cordoane sudurd
desen nr. 0-820-0a) Flulc.i de ) lucru: apd
demineralizata
Robinet B1 —2buc 2-820-12.0 Presiunca de lucru: | apd $20x2,5 Sudurd cap la cap TIG I 63
B2 — poz. 4 | Conductd?2 125 bar, demineralizati # traseu izolat termic | Verificare sanfrene pt. suduri:
(An..sam{JIu Temperatura de | 189 bar LP
schimbdtor de | |ucru: 125 °C Verificare suduri: LP
caldurd combinat, ) ’ _ | 20°C Pasivizare cordoane sudura
desen nr. 0-820-0a) Flulc_i de ) lucru: apa
demineralizati
Robinet C1 — 2 buc 2-820-18.0 Presiunea de lucru: | apa $20x2,5 Sudurd cap la cap TIG1 63/
C2 — poz. 13 Conducti 8 125 bar, demineralizata # traseu izolat termic | L=945mm
(An..samblu Temperatura de | 189 bar Verificare sanfrene pt. sudura:
schimbdtor de | lucru: 210°C LP
cdldurd combinat, . ’ _ | 20°C Verificare sudurd: LP
desen nr. 0-820-0a) | Fluid de lucru: apa Pasivizare cordoane suduri
demineralizatia
Robinet D1 - 2buc 2-820-21.0 Presiunea de lucru: | apd P20x2,5 Sudurd cap lacap TIG 163/
D2 —-poz. 8 Conducta 11 125 bar, demineralizati # traseu izolat termic | L=126mm
(Anfumf)lu Temperatura de | 189 bar Verificare sanfrene pt. sudura:
schimbdtor de | lucru: 177 °C LP
caldurd combinat, o ’ _{20°C Verificare suduri: LP
desen nr. 0-820-0a) | Fluid de lucru: apd Pasivizare cordoane sudurd
demineralizatd
Robinet E1 —2buc 2-820-18.0 Presiunea de lucru: | apa P20x2,5 Sudurd cap lacap TIG 163/
E2 — poz. 13 Conducti 8 110 bar, demineralizata # traseu izolat termic | L=945mm
(An.'samleu Temperatura de | 189 bar Verificare sanfrene pt. sudura:
schimbdtor de | |ucru: 125 °C LP
cdldurd combinat, L ’ .| 20°C Verificare sudura: LP
desen nr. 0-820-0a) | Fluid de lucru: apd Pasivizare cordoane sudurd
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demineralizatd
Robinet F1 — 2 buc 2-820-34.0 Presiunea de lucru: | api D20x2,5 Sudurd cap lacap TIG1 63/
F2 ~ poz. 4 Tronson  legiturd | 125 bar, demineralizatd # traseu izolat termic | L=130mm
agent primar Temperatura de | 189 bar Verificare sanfrene pt. suduri:
(Ansamblu lucru: 177 °C, LP )
schimbdtor de . .| 20°C Verificare suduri: LP
caldurd  combinat, | Fluid de luc'ru: apa Pasivizare cordoane suduri
desen nr. 0-820-0a) | demineralizata
Robinet G1 - 2 buc 2-820-16.0 Presiunea de lucru: | apa D20x2,5 Sudurd cap lacap TIG1 63/
G2 - poz. 17 Conducti 6 125 bar, demineralizati # traseu izolat termic | L=126mm
(An..samftlu Temperatura de | 189 bar Verificare sanfrene pt. sudura:
schimbdtor de | lucru: 125 °C, LP _
caldurd combinat, . . 120°C Verificare suduri: LP
desen nr. 0-820-0a) | Fluid de lucru: apa Pasivizare cordoane suduri
demineralizati
Robinet R1.1 — 2 buc 2-820-20.0 Presiunea de lucru: | apa D20x2,5 Sudurd cap lacap TIG 163/
R1.2 — poz. 15 | Conducti 10 125 bar, demineralizati # traseu izolat termic | 1L=882mm
(An:sam?lu Temperatura de | 189 bar Verificare sanfrene pt. sudura:
sc;htmb?tor . de | tucru: 315 °C, LP .
cdldurd combinat, . _ 1 20°C Verificare sudura: LP
desen nr. 0-820-0a) Fluu'i de ] lucru: apd Pasivizare cordoane suduri
demineralizata
Robinet R2.1 — 2 buc 2-820-20.0 Presiunea de lucru: | apa D20x2,5 Sudurd cap lacap TIG 163/
R2.2 — poz. 15 | Conducti 10 125 bar, demineralizati # traseu izolat termic | L=882mm
(An.-samgzlu Temperatura de | 189 bar Verificare sanfrene pt. suduri:
scvhtmbator . de | lucru: 250 °C, LP .
cdldurd combinat, . _ | 20°C Verificare suduri: LP
desen nr. 0-820-0a) | Fluid de lucru: apa Pasivizare cordoane suduri
demineralizati
Robinet R3.1 — 2 buc 2-820-12.0 Presiunea de lucru: | apa D20x2,5 Sudurd cap lacap TIG 163/
R3.2 - poz. 4 Conducti 2 125 bar, demineralizatd # traseu izolat termic | L=257mm
(An:sam?lu Temperatura de | 189 bar Verificare sanfrene pt. suduri:
schzmbfztor . de | [ucru: 210 °C, LP )
cdldurd combinat, . . 120°C Verificare sudurd: LP
desen nr. 0-820-02) | Fluid de lucru: apa Pasivizare cordoane suduri
demineralizata
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Robinet R4.1 ~ 2 buc 2-820-19.0 Presiunea de lucru: | apa 020x2,5 Sudurd cap lacap TIG 1 63/
R4.2 - poz. 18 Conducti 9 125 bar, demineralizata # traseu izolat termic | L=257mm
(Ansamblu Temperatura de | 189 bar Verificare sanfrene pt. sudura:
schimbdtor de ; ° LP
“ . lucru: 177 °C, .
caldurd combinat, . _120°C Verificare sudura: LP
desen nr. 0-820-0a) Flu“f‘ de ) lucru: apa Pasivizare cordoane suduri
demineralizatd
Robinet  de | Robinet 413 — 1buc T2 16855 / Linia | Presiunea de lucru: | apad Sudurd cap lacap TIG 163/
inchidere cu — poz.4 Tv 1001 125 bar, demineralizatd L=257mm
ventil, muf:e Temperatura de | 189 bar Verificare sanfrene pt. suduri:
pentru sudura, lucru: 315°C LP
inox, DNI125 . ’ _ | 20°C Verificare sudurd: LP
Pn160 Fluid de lucru: apa Pasivizare cordoane suduri
demineralizati
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5.3. Mdsurdtori, probe, teste, verificdri necesare a se efectua pe parcursul
execufiei obiectivului de investifii

5.3.1. Incercdri pre-montaj

Materialele pentru robinetele de inchidere cu ventil cu mufe pentru sudurd DN40
PN160 si pentru robinetele de inchidere cu ventil cu mufe pentru sudurd DN135 PN160
vor fi oteluri inoxidabile austenitice (de cel mai bun nivel comercial, conform SR EN
ISO 9001:2015).

Pentru toate robinetele se vor face urmatoarele verificari:

- se verific existenta certificatelor de calitate de la producator (tip 3.1 conform

SR EN 10204:2005) privind compozitia chimica si caracteristicile mecanice si
a garantiilor de produs ale arméturilor;

- se verifici conformitatea dimensionala a robinetelor cu ceringele dimensionale
(inclusiv corespondenta cu dimensiunea nominald a fevii);

- se verificd existenta unor deteriordri ale arméturilor de naturd s impiedice
functionarea adecvata a acestora.

Se vor respinge produsele fira certificate de calitate sau deteriorate si cu blocaje.

In plus, se verifica existenfa buletinului de analizd Rx pentru corpul robinetului
de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd, DN125 PN160.

Pentru reductiile concentrice 48,26x3,68-21,34x2,77mm (utilizate pentru traseele
de conducte din Ansamblu Incalzitor electric, desen nr. 0-1313-0) se verifica:

. certificatele de calitate de la producator (tip 3.1 conform SR EN 10204:2005)
privind compozitia chimica §i caracteristicile mecanice si marcajele de produs;

- conformitatea dimensionald impusa de diametrul tevilor si arméturilor de care se
vor fixa prin sudurd cap la cap;

- aspectul.

Se vor respinge produsele fiira certificate de calitate sau deteriorate.

Materialele pentru tronsoanele de fevi cu DN40 (048x4, Smm) si DNIS
(020x2, 5mm) pentru completare trasee vor fi oteluri inoxidabile austenitice (de cel mai
bun nivel comercial, conform SR EN ISO 9001: 2015).

Pentru toate fevile pentru completare trasee se verifica:

- certificatele de calitate de la producdtor (tip 3.1 conform SR EN 10204:2005)
privind compozitia chimica i caracteristicile mecanice si marcajele de produs
ale tevilor;

- se verifica conformitatea dimensionala a tevilor cu cerinfele dimensionale ale
traseului in care vor {1 montate

- aspectul ( existenta unor fisuri prin care sd apara scurgeri/picurdri de fluid de
lucru etc.).

Se vor respinge produsele fara certificate de calitate sau deteriorate.

Materialele de adaos si cele auxiliare pentru montajul prin sudurd al arméturilor

pe conducte vor fi stabilite de executantul lucririi, vor fi compatibile cu materialele de
baza si vor fi certificate cu raport de inspectie tip 2.2, conform SR EN 10204:2005.
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5.3.2 Verificarea execufiei si controlul sudurilor

Unitatea de montaj va fi responsabild pentru inspectiile, testele si examindrile
efectuate in timpul si la finalul montajului arméturilor.

Rezultatele actiunii de montaj vor fi consemnate in documentatia de montaj (fise
de masuratori, procese verbale etc.).

Sudurile de montare a noilor armituri se vor examina exterior vizual, cu lichide

penetrante i cu radiatii penetrante (RTx/RTy) astfel:

- {mbingrile sudate se vor examina vizual si cu instrumente de masurat uzuale
(sabloane, lupe etc). Nu sunt admise fisuri in cusaturd sau in zona influentata
termic, crestituri marginale sau in cusaturd, incluziuni de gaze sau de zgurd
ete.

- Sudurile cap la cap si/sau de colt se vor controla 100% cu lichide penetrante
(PT) dupa primul si ultimul strat, inclusiv zona influentatd termic. Materialele
folosite la controlul cu lichide penetrante vor contine mai putin de 250ug
halogeni/gram de material si sulf sub 1%;

- Sudurile cap la cap vor fi examinate cu radiafii penetrante (RT) prin
gamagrafie (RTy) sau prin radiografie cu raze X (RTX), acolo unde acest lucru
este mentionat (a se vedea coloana 8 din ,,Specificatii tehnice arméturi” sau
desenele de trasee de conducte din prezentul CS).

Examinirile nedistructive vor fi efectuate de laboratoare autorizate si personal
autorizat pentru efectuarea examindrilor nedistructive (minim nivel I), in conformitate
prevederile prescriptiei tehnice ISCIR referitoare la autorizarea personalului i
laboratoarelor care efectucaza examindri nedistructive, PT CR 6 editia In vigoare, sau
laboratoare acreditate in baza standardului de referinta aplicabil si personal calificat.

Recomandabil, pregitirea suprafetei de examinat cu lichide penetrante se va
efectua prin curdtire chimica.

fn urma examindrilor, rezultatele trebuie si corespundd conditiilor de
admisibilitate controlului cu lichide penetrante/cu radiatii gama/raze X aplicabile din
normativele, prescriptiile tehnice si/sau legislatia in vigoare (a se vedea pct. 5.4).

imbindrile sudate la care au fost gasite defecte neadmise vor fi remediate si
supuse unei noi examindri in aceleasi conditii.

5.3.3. Incercdri post-montaj

fnainte de probele post-montaj, pentru verificarea functiondrii fiecdrui robinet
dupd montarea sa in instalatie, acesta s¢ inchide /deschide si se observd eventuale
blocaje in functionare.

De asemenea, cénd circuitele sunt cu fluid de lucru, fiecare robinet se inchide /
deschide pentru a observa dacd blocheaza /permite curgerea fluidului.

Eventualele defecte se remediaza inainte de probe.
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Probele post montaj vor fi executate de catre client, autorizat sd opereze in
instalatie, in prezenta unui reprezentant al executantului lucrdrii si al contractorului
lucrdrii.

Incercarile pentru traseele de conducte din bucla de alimentare stand MID, avand
noile armaturile montate, sunt:

- proba hidraulica
Se aplicd urmatoarelor traseelor de conducte:
»  Ansamblu incélzitor electric (desen cod 0-1313-0), se face la presiunea de
143bar, iar durata probei va fi de 20 de minute;
»  Ansamblu schimbitor de caldurd combinat S2 + S5 (desen cod 0-820-0), se
face la presiunea de 143bar, iar durata probei va fi de 30 de minute;
Proba de suprapresiune se va efectua cu apd demineralizatd / apd din refeaua de
alimentare cu continut limitat de cloruri (max. 50ppm.), la temperatura de 20°C.
In timpul umplerii cu fluidul de lucru se vor lua mésuri pentru eliminarea aerului
de pe traseele de tevi.
Dupi efectuarea probelor traseele de fevi se vor goli complet.
Incercarea la presiune hidraulica se considera reusita daca:
- deformiri plastice vizibile, fisuri etc.
- scurgeri la imbindrile sudate sau in materialul de baza.
La proba hidraulicd va participa operatorul responsabil cu supravegherea si
verificarea tehnic3 a instalatiilor (RSVTTI) al clientului, un reprezentant al contractorului
si/sau executant al lucrarii si reprezentantii ISCIR invitati de client.

- proba functionala

Se va face pentru toatd instalatia, la temperaturile si presiunile de lucru din
documentatia buclei de alimentare stand MID.

Rezultatele probelor mentionate mai sus vor fi consemnate de catre client intr-un
buletin de incercare si vizat de contractor intr-un proces verbal de luare la cunostinta.

Noti: Executantul va raspunde de defectele ce fin de lucrarea efectuatd de
acesta, nu si de eventuale probleme aparute in bucla de alimentare stand MID.

Dupa probe, contractorul lucrdrii va reface izolatiile afectate de execufia
reparatiei; refacerea se va executa, pe ct posibil, in aceeasi structurd si forma ca si cea
initiala, de catre contractorul lucrarii.

Tnainte de receptie, clientul va verifica corectitudinea corespondentei etichetelor
fiecirui robinet inlocuit cu codul sdu din schemele izometrice de trasee.

5.4. Standarde, normative §i alte prescriptii care trebuie respectate in cazul
montajului, probelor, testelor si verificdrilor armaturilor

Se vor respecta cerinele aplicabile specificate n:
» Standarde/coduri:

- SR EN 10204:2005 — Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie;
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- SR EN 19:2016 — Robinetarie industriald. Marcarea aparatelor de
robinetarie de metal,

- SR EN 10216-5:2014 — Tevi de otel fard sudurd utilizate la presiune.
Conditii tehnice de livrare.Partea 5: Tevi de otel inoxidabil;

- SR EN ISO 1127: 2002 — Tevi de otel inoxidabil. Dimensiuni, tolerante si
mase liniare conventionale;

- SR EN 13480-5:2017 — Conducte metalice industriale. Partea 5:Inspectii si
testari;

- SR 4163-3/1996 — Alimentiri cu apa. Retele de distributie. Prescriptii de
executie si exploatare, capitolul 3.10 Prescriptii privind proba de presiune a
conductelor;

- SR EN ISO 5817:2015 — Sudare. Imbinari sudate prin topire din otel,
nichel, titan si alijele acestora (cu exceptia sudarii cu fascicul de electroni).
Niveluri de calitate pentru imperfectiuni (nivel de calitate B);

- SR EN ISO 15613: 2004 — Specificaia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Calificarea bazatd pe o incercare de sudare inainte
de fabricatie;

- SR EN ISO 9606-1:2017 — Examinarea sudorilor in vederea calificarii.
Sudare prin topire. Partea 1: Oteluri;

- SR EN ISO 9712:2013 — Examindri nedistructive. Calificarea si certificarea
personalului pentru examindri nedistructive;

- SR EN ISO 17635-1:2017 — Examindri nedistructive ale sudurilor. Reguli
generale pentru materiale metalice;

- SR EN ISO 10675-1:2017- Examiniri nedistructive ale sudurilor. Niveluri
de acceptare pentru examinarea radiografica. Partea 1: Otel, nichel, titan Si
aliajele acestora;

- SR EN ISO 3452-1:2013 - Examiniri nedistructive. Examinari cu lichide
penetrante.Partea 1: Principii generale;

- SR EN ISO 23277:2015- Examindri nedistructive ale sudurilor.
Examinarea cu lichide penetrante a sudurilor. Niveluri de acceptare;

- SR EN ISO 17636-1: 2013 - Examindri nedistructive ale sudurilor.
Examinarea radiograficii. Partea 1: Tehnici care utilizeazi radiatii X sau gama
cu film;

- SR EN ISO 17636-3: 2013 - Examiniri nedistructive ale sudurilor.
Examinarea radiografici. Partea 2: Tehnici care utilizeaza radiatii X sau gama
cu detectori digitali;

- SR EN ISO 17637:2011- Examindri nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuald a Iimbinarilor sudate prin topire;
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- ISO 19232-1: 2013 - Examindri nedistructive. Calitatea imaginilor
radiografiilor. Partea 1: Determinarea indicelui de calitate a imaginii utilizand
indicatori de calitate a imaginii cu fire;

_ ISO 19232-2:2013 - Examindri nedistructive. Calitatea imaginilor
radiografiilor. Partea 2: Determinarea indicelui de calitate a imaginii utilizand
indicatori de calitate a imaginii cu trepte si gauri;

- ISO 19232-3:2013 - Examinari nedistructive. Calitatea imaginilor
radiografiilor. Partea 3: Clase de calitate a imaginii;

_ SR EN ISO 11699-1:2012 - Examinari nedistructive. Film pentru
radiografierea industriald. Partea 1: Clasificarea sistemelor de filme pentru
radiografiere industriald;

» ASME Code
- ASME Code, Section V, Article 6. Liquid Penetrant Examination, seturi de
lichide penetrante si lampa cu ultraviolete folositd conform ASTM E 165;
- ASME Code, Section V, Article 2. Radiographic Examination, SE-94
Article 22. Recommanded Practice for Radiographic Testing, SE-142 Article
142. Standard Method for Controlling Quality of Radiographic Testing;
- ASME Code, Section V, Article 10. Leak Testing; Section VIII. Div.1. Part
UG 99; Div. 2. Article T3;

» Prescriptiile tehnice ISCIR:

- PT C6-2010 ,,Conducte metalice sub presiune pentru fluide”;

- PT C4-2010 ,,Recipiente metalice stabile sub presiune”;

- PT ¢1-2010 ,,Cazane de abur, cazane de apd fierbinte, supraincalzitoare §i
economizoare independente”;

- PT CR6-2013 ,Autorizarea operatorilor control nedistructiv. si a
persoanelor juridice care efectueaza examindri nedistructive”;

- PT CR7-2013 ,,Aprobarea procedurilor de sudare pentru otel, aluminiu,
aliaje de aluminiu si polietilend de Inaltd densitate (PE-HD)”;

- PT CR9-2013 ,,Autorizarea sudorilor care executd lucrdri de sudare la
instalatiile sub presiune si la instalatiile de ridicat si a operatorilor sudare
tevi si fitinguri din polietilend de inalta densitate (PE-HD)”;

» Legislatie conexa:

- Legea nr.608 din 31 oct. 2001, modificati si completatd, privind evaluarea
conformitatii produselor;

- Hotirarea nr. 51/1996 privind aprobarea Regulamentului de receptie a
lucrarilor de montaj utilaje, echipamente, instalatil tehnologice si a punerii in
functiune a capacitatilor de productie;

- HG nr. 343/2017 privind aprobarea Regulamentului de receptic a lucrarilor
de constructii si a instalatiilor aferente acestora.

- OUG nr.49 din 2009 privind libertatea de stabilire a prestatorilor de servicii
in Romania, aprobata cu modificdri si completari prin Legea nr.68 din 2010.
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NOTA : In efectuarea operatiilor de montare §i testare postmontaj / functionale
vor fi respectate standardele din prezentul Caiet de sarcini, nu cele din desenele
traseelor de conducte.

5.5. Conditii privind receptia
5.5.1. Receptie lucrdri de montare armdturi

Receptia lucrdrilor privind montarea robinetelor de inchidere cu ventil, mufe
pentru sudurd, Dn40 Pnl60 si a robinetelor de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd,
Dnl5 Pnl60 se efectueazd in conformitate cu HG nr.51 din februarie 1996 privind
aprobarea regulamentului de receptie a lucririlor de montaj utilaje, echipamente,
instalatii tehnologice si punerii in functiune a capacitatilor de productie si cu prescriptii
tehnice ISCIR aplicabile.

Se face o receptie provizorie — clientul va convoca Comisia de receptie si punere
in functiune care va decide dacd instalatia poate trece la punerea in functiune si
exploatare de proba.

La receptia provizorie, executantii si furnizorii trebuie si probeze prin documente
tehnice calitatea materialelor, a lucrérilor gi rezultatele probelor previzute a se executa
inainte, In timpul si dupa terminarea lucririlor.

Dupa incheierea actului unic de receptie, executantul montajului are obligatia
efectudrii remedierilor stabilite prin procesul verbal de receptie provizorie sau apdrute
ca urmare a unor vicii ascunse, pe durata garantiei.

Receptia finald se face dupa expirarea perioadei de garantie prevazutd in proiect.

5.5.2. Garantii §i obligatii lucrdri de montare armdturi

Executantul lucrdrii trebuie:
- sd garanteze functionarea corespunzitoare pe perioada de garantie,
- sdrepare orice defect care apare in perioada de garantie pe propria lui cheltuiald,
- sd asigure asistentd tehnicd post-garantie.

6. MASURI DE PREVENIRE A SITUATIILOR DE URGENTA

Pentru prevenirea si stingerea incendiilor se vor respecta toate normele legale in
vigoare si in special:

- Legea 307/12.07.2006 - privind apdrarea impotriva incendiilor, cu
modificérile si completdrile ulterioare;

- Ordinul nr. 163/28.02.2007 — pentru aprobarea Normelor generale de aparare
impotriva incendiilor;

- Ordinul 1312/22.05.2006 — pentru aprobarea Normelor metodologice de
avizare $i autorizare privind aprobarea si stingerea incendiilor.
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7. MASURI DE SANATATE SI SECURITATE IN MUNCA

Misuri de sanitate si securitate in munc# in vederea reabilitérii buclei de

alimentare stand MID :

- delimitarea sectorului de lucru si izolarea lui (cu paravane, benzi indicatoare,

etc), cu semnalizare corespunzitoare (instalare pancarte de avertizare in punctele de
acces spre instalatie),

- stabilirea zonelor de amplasare temporard a robinetelor dezafectate si a

traseelor de evacuare a deseurilor rezultate din procesul de dezmembrare, respectand
protectia mediului;

- instruirea adecvati a personalului executant:

personalul care va efectua reabilitarea va fi instruit corespunzator si va respecta
normele de sdnitatea si securitate in muncé in vigoare;

se impune purtarea echipamentului de protectie adecvat locului de muncd si
proceselor tehnologice de efectuat;

toate operatiile se executd numai la comandd si sub supravegherea sefului de
echipi / a muncitorilor din echipd desemnai;

manipularea robinetelor se va face de catre personalul responsabil, cu
echipamente adecvate greutdtii robinetelor, cu respectarea normelor de protectie a
muncii.

Se vor respecta ceringele aplicabile din:

- Legea 319/2006 — Legea securititii §i sandtatii in munca, publicatd in
M.O.nr.646/26.07.2006, cu modificirile si completarile ulterioare;

- H.G.nr.1425/2006 pentru aprobarea normelor metodologice de aplicare a
prevederilor legii securitaii §i sanatatii in munca;

- SR — OHSAS 18001 : 2008, Sisteme de management al sandtatii si securitatii
ocupationale. Cerinte;

- pregitirea instalatiei/utilajelor de lucru pentru montare robinete:

scoaterea de sub tensiune a componentelor electrice ale instalatiei (pompe, de
exemplu);
golirea instalatiei de lichidul vehiculat;
utilajele si sculele trebuie sd fie verificate inainte de inceperea lucrului: s&
functionale pentru operatiei de lucru. Nu este admisibila folosirea de utilaje si
scule defecte.
transportul i manipularea materialelor, sculelor si dispozitivelor de lucru se vor
face cu mijloace corespunzitoare cu specificul, greutatea si dimensiunile lor,
ludndu-se misurile de securitate a muncii prevazute in normele pentru aceste
lucriri;
dezmembrarea robinetelor trebuie executatd astfel incat demontarea unui anumit
element si nu atragd pribusirea neprevizutd a unei alte pérti;
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8. MASURI DE PROTECTIA MEDIULUI

Procesul tehnologic de demontare armaturi deteriorate si/sau neetanse / montare
armdturi noi in Bucla de alimentare stand MID va folosi resurse energetice si apa
(pentru probele functionale).

Impactul asupra mediului se va limita la zona de lucru: resturi de materiale de
taiere/polizare mecanicd (discuri de tdiere si polizare uzate), de sudurd (electrozi de
sudurd, materiale de adaos, zgura din procesul de sudare etc.). Aceste reziduuri se vor
colecta de catre executantul lucrdrii si vor fi tratate ca deseuri solide.

Executantul lucrarii va lua masurile necesare pentru a preintdmpina eventualele
poludri accidentale ale mediului.

Armiturile scoase din uz vor fi considerate deseuri solide metalice si vor fi
tratate conform contract.

Clientul va verifica respectarea colectarii si depozitérii deseurilor solide rezultate
si va avea responsabilitatea lor pana la valorificarea acestora.

Echipamente hidraulice si cele electrice/electronice inlocuite de client in stadul
MID vor fi considerate deseuri solide electrice/electronice si tratate ca atare.

Se vor respecta cerintele aplicabile din:

- SR ENISO 14001 : 2015, Sisteme de management de mediu. Cerinte cu ghid

de utilizare;

- Legea protectiei mediului nr. 137/1995, cu modificdrile si completarile

ulterioare;

- Legeanr. 211/2011 privind regimul deseurilor, cu modificarile si completarile

ulterioare;

9. CERINTE PRIVIND MANAGEMENTUL CALITATI

Activitatea de montaj armaturi Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudura
DN40 PN160 (24 buc.), Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudura DNI5
PNI160 (98 buc.) si Robinetul de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd DN 125 PN
160se va face cu respectarea cerintelor standardului SR EN ISO 9001:2015 ,,Sisteme de
management al calitatii. Cerinte”.
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10. LISTE CU CANTITATI DE LUCRARI

10.1. Centralizatorul cheltuielilor, pe obiectiv (FI)

Obiectivul: Reabilitare Bucla Stand M.LD. - Etapa II

Valoarea Din care:
Nr. cap./ cheltuielilor C+M
subcap. Denumirea capitolelor de cheltuieli pe Oble,Ct
deviz (exclusiv
TVA)
general
lei lei
1 2 3 4
1.2 Amenajarea terenului -
1200 cieiiennnnnnn -
Amenajari pentru protectia mediului si aducerea - -
1.3 terenului la starea initiala
] 131............
1.4 Cheltuieli pentru relocarea/protectia utilitatilor - -
1.41..........
2 Realizarea utilititilor necesare obiectivului - -
3.5 Proiectarea (numai in care obiectivul se realizeaza - -
in sistemul ,,design & build”)
4 Investitia de baza
4.1 Constructii si instalatiile aferente acestora - -
4.1.1. Instalatie tehnologicid bucld de alimentare
stand MID
4.2 Montaj utilaje si echipamente tehnologice ) )
42.1. Utilaje si echipamente tehnologice, inclusiv
dotari care necesitd montaj
5.1 Organizare de santier - -
51.1....
51.2...
6.2 Probe tehnologice si teste
6.2.1. Gamagrafie sudurd cond. inalit& presiune - -
6.2.2. Control LP sudura
Total valoare (exclusiv TVA) - -
Taxa pe valoarea adaugata 19% - -
Total valoare (inclusiv TVA) - -
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10.2. Centralizatorul cheltuielilor pe categorii de lucrdri, pe obiecte (F2)

Obiectivul: Reabilitare Bucla Stand M.L.D. - Etapa II

sudurd, inox, DN40 PN160, DN15 PN160, DN125 PN160
si elemente de completare

NT. Valoarea
cap./subcap. Cheltuieli pe categoria de lucrari (e§3:7iv
deviz general

lei
1 2 3
4.1 Constructii si instalatii aferente acestora -
4.1.1 Terasamente -
4.1.2 Rezistenta -
4.1.3 Arhitectura -
4.1.4 instalatii tehnologice
4.1.4.1. Bucld de alimentare stand MID -
Total I: -
4.2 Montaj utilaje si echipamente tehnologice
4.2.1. Montaj robinete de inchidere cu ventil, mufe pentru

Total Ii: -
Procurare
4.3 Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care
necesita montaj
4.3.1 Robinete de inchidere cu ventil, mufe pentru sudura, inox,
DN40 PN160, DN15 PN160, DN125 PN160 si elemente -
de completare
4.4 Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care
nu necesita montaj si echipamente de transport
Echipamente hidraulice/mecanice
4.41. -
4.4.2. Echipamente electrice/electronice -
4.5 Dotari -
4.6 Active necorporale -
Total Il : -
6.2 Probe tehnologice si teste
6.2.1. Gamagrafie sudurd cond. inalta presiune -
6.2.2. Control LP sudurd -
Total IV: -

Total valoare (exclusiv TVA):

Taxa pe valoarea adaugata 19%

Total valoare

ICN-AC-01-1, act.1




RATENICN |  Proiect tehnic de executie | 5-5141-PTE Pag.46
REABILITARE BUCLA DE ALIMENTARE STAND M.LD.- Ed. 1
ETAPA 11 Act.0
10.3. Lista cu cantitdti de lucrdri pe categorii de lucrdri (F3)
Obiectiv: Reabilitare Bucla Stand M.I.D. - Etapa Il
SECTIUNEA
SECTIUNEA TEHNICA FINANCIARA
Pretul
Simbol Capitolul de fucrari UM | Cantitatea unitar Pretul .total
(Lei) (Lei)

CB47A1 Schela metalica tubulara lucraripe | mp 50 0 0
suprafete verticale pind la 30 m Material: 0 0
inaltime inclusiv ; Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
1ZJ12A Desfacerea izolatiilor termice la mp 30 0 0
conducte si aparate de orice fel Material: 0 0
Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0

RI136341 Demolarea si refacerea izolatiei buc 70 0 0
termice pieselor de legatura cu Material: 0 0
flanse in instalatie, pentru pesiuni Manopera: 0 0
peste 60 ata piese care fac parte Utilaj: 0 0
din gupa de diametre: <=50 cu T - T 0 0
etansare simpla ransport:

RI1061ZA51 | Taierea conductelor din otel buc 160 0 0

4A supuse la presiuni si temperaturi Material: 0 0
inalte si a colectoarelor, cu Manopera: 0 0
polizorul portativ pe platforma de Utilaj; 0 0
preasamblare la sol, cu diametrul T . & 0 0
exterior al conductei 39-50 mm si ransport.
grosimea peretelui 3-6 mm

RIM121611 Tesirea orizontala a capetelor de la | buc 160 0 0
tevi sau conducte din otel cu Material: 0 0
regimul de presiune al conductei Manopera: 0 0
peste 60 ata cu diametrul exterior / Utilaj 0 0
grosime (36 - 45)/(3 - 4) mm, T - T 0 0
executat cu pila manual ransport.

M1J14A1 Conducta otel inox. montati prin tona 2 0 0
sudura in mediu de Material: 0 0
argon,armaturi,flanse,< 80 mm Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0
Transport: 0 0

CMj26016T | Confectionarea si asamblarea buc 8 0 0
Exec. reductii d = 24—20 prin Material: 0 0
decup de clini 1a tevi din ofel Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0
Transport: 0 0

CMj26016Y | Confectionarea gi asamblarea buc 8 0 0
Exec. reductii d = 40—28 prin Material: 0 0
decup, de clini la tevi din , otel Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
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9 | M1J25A1 Decaparea, spalarea, pasivizarea m 16 0 0
si spalarea conductelor avand Material: 0 0
diametrul pina la 80 mm Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
1 | M1LO4A1 Analiza defectoscopica prin buc 60 0 0
0 gamagrafiere a sudur. cond. inaita Material: 0 0
pres. < 95 mm si <8 mm Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
1 | M1L23A1 Controlul cu lichide penetrante al m 30 0 0
1 sudurii la utilaje tehnologice si Material: 0 0
conducte Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
, Transport: 0 0
1 | TRMAC18F3 | Descarcare materiale gr.c- tona 0.7 0 0
2 ambalate,peste 100kg dep.prin Material: 0 0
transport pina la 10m,frag.auto- Manopera: 0 0
rampa,teren ctg.3 Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
1 | TRI1ACO06B1 | Incarcare materiale gr.c- tona 0.7 0 0
3 ambalate,50-100kg deplas.prin Material: 0 0
transport pina la 10m,asezare Manopera: 0 0
rampa-vagon categ Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
1 | TRA02A50 Transportul rutier al tona 0.7 0 0
4 materialelor,semifabricatelor cu Material: 0 0
autocamionul pe dist.= 50 km. Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
Total ore manopera (ore) 0
Total greutate materiale (tone) 0
Material Manopera Utilaj Transport Total
Total Cheltuieli Directe 0 0 0 0 0
Alte cheltuieli directe
Coeficient Valoare Material Manopera Utilaj Transport Total
Contributia 2,250% 0 0 0 0 0
asiguratorie
pentru munca
Material Manopera Utilaj Transport Total
Total Cheltuieli Directe 0 0 0 0 0
Cheltuieli 10,00% 0
indirecte
Profit 5,00% 0
Total General fara TVA 0
TVA (19%) 0
TOTAL GENERAL (Lei) 0
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10.4. Lista cu cantititile de utilaje si echipamente tehnologice, inclusiv dotdri (F4)

taj

RoBinet de inchidere cu ventil, mufe pentru suduri,

Nr. Pret unitar Valoarea Pret unitar Valoarea Fisa tehnici
ort. Denumirea U.M. | Cantitatea euro/UM (fira TVA) lei/UM (fira ’I.‘VA) Furnizorul atagati
- euro - - lei -
0

2 3 4 I I — 7

9

je; echipamente
 eoh

e A e

din otel zincat, + saibd EPDM, 4,8x19
a tehnologice

anometru antivibrator 10 bar

inox, DN40 PN160 buc. 24 - - - - - F.T.ar. 1
2. | Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd,
inox, DN15 PN160 buc. | 100 - - - - - F.T.nr. 2
3. | Robinetul de inchidere cu ventil, mufe pentru sudurd,
inox, DN 125 PN 160 buc. 1 - - - - - F.T. or.3
4. Reductie concentrica trasi, inox, 48,26x3,68-21,34x2,77mm | buc. 12 - - - - - F.T. nr4
5. | Teavarotunda trasi inox DN40 (948x4,5mm) m.L 12 - - - - - -
6. | Teavi rotundi trasa inox DNI15 ((320x2,5mm) m.L 18 - - - - - -
7. | Saltele cusute plasi rabitz - SCPR 80 kg/m?, gr.50mm | pachet 2 } } ) ) ] _
de Smp
8. | Tabli zincati dr. 0,3x1000x2000mm buc 3 - - - - - -
9. | Suruburi autoforant pt. tabld cu cap hex. redus, guler, | cutie 1 ) ) i i ] ]
150buc

5

F.T.

10. buc. 3 - -

11. | Manometru antivibrator 160 bar buc. 6 - - - - - F.T. nr.6
12. | Manometru antivibrator 210 bar buc. 2 - - - - - F.T. nr.7
13. | Debitmetru volumic DN25 buc. 3 - - - - - F.T. nr.8
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14. | Debitmetru volumic DN40 buc. 3 - - F.T.nr.9
15. | Presostat buc. - - F.T.or.10
16. | Regulator SIEMENS SIPART DR 21 buc. - - F.T.nr.11
17. | Intreruptor automat 1 buc. - - F.T.nr.12
18. | Intreruptor automat 2 buc. 35 - - F.T.nr.13
19. Intreruptor autom?t 3 cu convtafc':t auxiliar Inchis pentru buc. 35 ) ) FT nrid
semnalizarea la distanta a stirii declansat
20. Intreru[_)tor automat 4 cu cozltﬁct auxiliar inchis pentru buc. 3 ) ) FT nrl5
semnalizarea la distanta a stérii declansat
21. | Intreruptor automat 5 buc. 50 - - F.T.nr.16
22. | Intreruptor automat 6 buc. 3 - - F.T.nr.17
23. | Traductor presiune relativa buc. - - F.T.nr.18
TOTAL fara TVA:
TOTAL cuTVA (19%):
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10.5. Figsele tehnice ale utilajelor si echipamentelor tehnologic (F5)

FISA TEHNICA Nr.1
Utilajul, echipamentul tehnologic: Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru sudura,
DN40 PN160
Corespondenta
Nr. Specificatiile tehnice impuse prin propunerii tehnice cu Furni
crt. Caietul de sarcini specificatiile tehnice urnizor
impuse prin Caietul de
sarcini
0 1 2 3
1. Parametrii tehnici i functionali

- Presiunea de lucru: 160 bar;

- Temperatura de lucru: 315°C;

- Fluid de lucru: apd demineralizata
(pH 9,5+ 10,5)

- Material robinet (corp si interioare): otel
inoxidabil austenitic;

- Lungime de montaj maximé: 200 mm;

- Conexiune robinet-conducti: cu mufa
pentru sudurd (tip SW);

- Teavid de legéturd: ® 48 x 4,5 mm.

2. Specificatii de performant si conditii
privind siguranta in exploatare.
- Si asigure Inchiderea si deschiderea
corectd a traseului de teava.
- Prospect redactat 1n limba roménd, cu
schita robinet

3. Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante.

- Conformitatea cu SR EN ISO 9001:2015
pentru managementul calititii in fabricatie

4. Conditii de garantie si postgarantie
- Certificate de calitate si garantie
- Certificat test 3.1
- Termen de garantie: 2 ani
- Termenul de rezolvare a problemelor ivite
in perioada de garantie: 5 zile

5. Alte conditii cu caracter tehnic.
- Buletin de probe si verificari pentru robinet
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FISA TEHNICA Nr.2

Utilajul, echipamentul tehnologic: Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru suduri,

DN15 PN160

Corespondenta
propunerii tehnice cu
specificatiile tehnice
impuse prin Caietul de
sarcini

Nr.

ort Specificatiile tehnice impuse prin

Caietul de sarcini

Furnizor

0 1 2

1. Parametrii tehnici si functionali

- Presiunea de lucru: 160 bar;

- Temperatura de lucru: 315°C;

- Fluid de lucru: apd demineralizata
(pH 9,5+ 10,5)

- Material robinet (corp si interioare): otel
inoxidabil austenitic;

- Lungime de montaj maximd: 100 mm;

- Conexiune robinet-conductd: cu mufa
pentru sudura (tip SW — 76 buc si tip BW-
24buc);

- Teavi de legéturd: ® 20 x 2,5 mm.

2. Specificatii de performanta si conditii
privind siguranfa in exploatare.
- Si asigure inchiderea si deschiderea
corectd a traseului de teava
- Prospect redactat in limba roméand, cu
schita robinet

3. Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante.
- Conformitatea cu SR EN ISO 9001:2015
pentru managementul calitatii in fabricatie

4, Conditii de garantie si postgarantie
- Certificate de calitate si garantie
- Certificat test 3.1
- Termen de garantie: 2 ani
- Termenul de rezolvare a problemelor ivite
in perioada de garantie: 5 zile

5. Alte conditii cu caracter tehnic.
- Buletin de probe si verificari pentru robinet

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr.3

Utilajul, echipamentul tehnologic: Robinet de inchidere cu ventil, mufe pentru suduri,

DN 125 PN 160

Nr.
crt.

Specificatiile tehnice impuse prin
Caietul de sarcini

Corespondenta
propunerii tehnice cu
specificatiile tehnice
impuse prin Caietul de
sarcini

Furnizor

1

2

Parametrii tehnici si functionali

- Presiunea de lucru: 160 bar;

- Temperatura de lucru: 315°C;

- Fluid de lucru: ap3 demineralizatd
(pH 9,5+ 10,5)

- Material robinet (corp si interioare): otel
inoxidabil austenitic;

- Lungime de montaj maximd: 600 mm;

- Conexiune robinet-conductd: cu mufa
pentru sudurd (tip BW);

- Teava de legiturd: @133x14mm

Specificatii de performantd si conditii

privind siguranta in exploatare.

- Si asigure inchiderea si deschiderea
corectd a traseului de teavd

- Prospect redactat in limba roménd, cu
schita robinet

Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante.
- Conformitatea cu SR EN ISO 9001:2015

pentru managementul calitii in fabricatie

Conditii de garantie §i postgarantie

- Certificate de calitate i garantie

- Certificat test 3.1

- Buletin RTx/RTy corp robinet

- Termen de garantie: 2 ani

- Termenul de rezolvare a problemelor ivite
in perioada de garantie: 5 zile

Alte conditii cu caracter tehnic.
- Buletin de probe si verificari pentru robinet

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr.4

Utilajul, echipamentul tehnologic: Reductie concentrica trasa, inox, 48,26x3,68-21,34x2,77mm

Nr.
crt.

Specificatiile tehnice impuse prin
Caietul de sarcini

Corespondenta
propunerii tehnice cu
specificatiile tehnice
impuse prin Caietul de
sarcini

Furnizor

1

2 3

Parametrii tehnici si functionali

- Presiunea de lucru: 160 bar;

- Temperatura de lucru: 315°C;

- Fluid de lucru: apd demineralizatd
(pH 9,5+ 10,5)

- Material: otel inoxidabil austenitic;

- Dimensiuni: 48,26x3,68 - 21,34x2,77mm;

- Conexiune: conductd @ 48,3 x 4,5 -
robinet DN15;

- Teavd de legdturd: mm.

Specificatii de performantd si conditii
privind siguranta in exploatare.

Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante.
- Conformitatea cu SR EN ISO 9001:2015

pentru managementul calitdtii in fabricatie

Conditii de garantie si postgarantie

- Certificate de calitate si garantie

- Certificat test 3.1

- Termen de garantie: 2 ani

- Termenul de rezolvare a problemelor ivite
in perioada de garantie: 3 zile

Alte conditii cu caracter tehnic.

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 5

Utilajul, echipamentul tehnologic: Manometru antivibrator 10 bar

Nr.
crt.

Specificatiile tehnice impuse prin
Caietul de sarcini

Corespondenta
propunerii tehnice cu
specificatiile tehnice

impuse prin Caietul de

sarcini

Furnizor

1

2

Parametrii tehnici si functionali

- Tip: manometru antivibrator (glicerind)

- Domeniu masurare: 0 + 10 bar

- Fluid de lucru: ulei hidraulic

- Temperatura mediu ambiant: +15/+60°C

- Temperatura fluidului de lucru: -10/+100°C
- Conectare: racord radial G 'z

- Precizie: clasa 1

- Material: otel inoxidabil austenitic

- Cadran manometru: @ 100mm

Specificatii de performanta si conditii
privind siguranta in exploatare.
- Conform certificatului de calitate

- Prospect redactat in limba roména,

Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante

- Conformitatea cu SR EN ISO 9001:2015
pentru managementul calitatii in fabricatie

Conditii de garantie si postgarantie
- Certificat de calitate si garantie

- Termen de garantie: 2 ani

- Termenul de rezolvare a problemelor ivite
in perioada de garantie: 5 zile

Alte conditii cu caracter tehnic

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 6

Utilajul, echipamentul tehnologic: Manometru antivibrator 160 bar

Nr.
crt.

Specificatiile tehnice impuse prin
Caietul de sarcini

Corespondenta
propunerii tehnice cu
specificatiile tehnice
impuse prin Caietul de
sarcini

Furnizor

1

2

Parametrii tehnici i functionali

- Tip: manometru antivibrator (glicerind)

- Domeniu misurare: 0 + 160 bar

- Fluid de lucru: ulei hidraulic

- Temperatura mediu ambiant: +15/+60°C
- Temperatura fluidului de lucru: -10/+100°C
- Conectare: racord radial G %2

- Precizie: clasa 1

- Material: otel inoxidabil austenitic

- Cadran manometru: @ 100mm

Specificatii de performantd si conditii
privind siguranta in exploatare.

- Conform certificatului de calitate
- Prospect redactat in limba roménd,

Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante

- Conformitatea cu SR EN ISO 9001:2015
pentru managementul calitdtii in fabricatie

Conditii de garantie si postgaraniie
- Certificat de calitate si garanfie

- Termen de garantie: 2 ani

- Termenul de rezolvare a problemelor ivite
in perioada de garantie: 5 zile

Alte conditii cu caracter tehnic

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 7
Utilajul, echipamentul tehnologic: Manometru antivibrator 210 bar
Corespondenta
Nr. Specificatiile tehnice impuse prin propunerii tehnice cu Furnizor
crt. Caietul de sarcini specificatiile tehnice
impuse prin Caietul de
sarcini
0 1 2 3
L. Parametrii tehnici si functionali

- Tip: manometru antivibrator (glicerind)

- Domeniu masurare: 0 + 210 bar

- Fluid de lucru: ulei hidraulic

- Temperatura mediu ambiant: +15 /+60°C
- Temperatura fluidului de lucru: -10/ +100°C
- Conectare: racord radial G %

- Precizie: clasa 1

- Material: otel inoxidabil austenitic

- Cadran manometru: @ 100mm

2. Specificatii de performanta si conditii
privind siguranta in exploatare.
- Conform certificatului de calitate
- Prospect redactat in limba romana,

3. Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante
- Conformitatea cu SR EN ISO 9001:2015
pentru managementul calitatii in fabricatie

4. Conditii de garantie si postgarantie
- Certificat de calitate si garantie
- Termen de garantie: 2 ani

- Termenul de rezolvare a problemelor ivite
in perioada de garantie: 5 zile

3. Alte conditii cu caracter tehnic

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr.8

Utilajul, echipamentul tehnologic: Debitmetru volumic DN 25

Corespondenta
propunerii tehnice cu
specificatiile tehnice
impuse prin Caietul de
sarcini

Nr.

ert Specificatiile tehnice impuse prin

Caietul de sarcini

Furnizor

0 1 2

L. Parametrii tehnici si functionali

- Tip: rotametric sau cu afigaj debit;

- Debit de lucru: 100 — 1000 1/h;

- Fluid de lucru: ulei hidraulic Shell Telus S46;
- Presiunea de lucru: 10 bar;

- Temperatura de lucru: 10 + 60°C;

- Lungime de montaj maxima: 325 mm;

- Conexiune: flansd DN 25

2. Specificatii de performantd si conditii
privind siguranta in exploatare.
- Conform certificatului de calitate
- Prospect redactat in limba roména,

3. Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante
- Conformitatea cu SR EN ISO 9001:2015
pentru managementul calitatii in fabricatie

4. Conditii de garantie si postgarantie
- Certificat de calitate si garantie

- Termen de garantie: 2 ani

- Termenul de rezolvare a problemelor ivite
in perioada de garantie: 5 zile

5. Alte conditii cu caracter tehnic

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr.9
Utilajul, echipamentul tehnologic: Debitmetru volumic DN 40
Corespondenta
Nl;' Specificatiile tehnice impuse prin propunerii tehnice cu Furnizor
crt. Caietul de sarcini . specificatiile tehnice
impuse prin Caietul de
sarcini
0 1 2 3
L. Parametrii tehnici si functionali

- Tip: rotametric sau cu afisaj debit;

- Debit de lucru: 400 — 4000 1/h;

- Fluid de lucru: ulei hidraulic Shell Telus S46;
- Presiunea de lucru: 10 bar;

- Temperatura de lucru: 10 + 60°C;

- Lungime de montaj maximd: 328 mm;

- Conexiune: flansd DN 40

2. Specificatii de performantd si conditii
privind siguranta in exploatare.
- Conform certificatului de calitate
- Prospect redactat in limba romand,

3. Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante

- Conformitatea cu SR EN ISO 9001:2015
pentru managementul calitatii in fabricatie

4. Conditii de garantie si postgarantie
- Certificat de calitate §i garantie
- Termen de garantie: 2 ani

- Termenul de rezolvare a problemelor ivite
in perioada de garantie: 5 zile

S Alte conditii cu caracter tehnic

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 10
Utilajul, echipamentul tehnologic: Presostat
Corespondenta
Nr. Specificatiile tehnice impuse prin propl.merii.tehnice: cu Furni
crt. Caietul de sarcini specificatiile tehnice urnizor
impuse prin Caietul de
sarcini
0 1 2 3
1. Parametrii tehnici §i functionali

- Tip: presostat simplu pentru presiune medie;

- Domeniu reglaj: 0.4 — 4 bar;

- Reglaj diferential la 0.2 bar;

- Presiune max.: 40 bar;

- Temperatura mediu ambiant: -10/+60°C

- Temperatura fluidului de lucru: -10/ +100°C

- Microintrerupator sensibil;

- 1 contact ND, 1 contact NI cu punct comun;

- Fluid de lucru: ulei hidraulic Shell Telus S46;

- Material componente interne: otel inoxidabil
austenitic;

- Dimensiune conectare: ¥z “Gas;

- Intrare cablu: ¥ “Gas;

- Montare: in circuit

2. Specificatii de performantd i conditii
privind siguranta in exploatare.
- Conform certificatului de calitate

- Prospect redactat in limba roména,

3. Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante.

- Conformitatea cu SR EN ISO 9001:2015
pentru managementul calitdtii in fabricatie

4. Conditii de garanie i postgarantie
- Certificat de calitate §i garantie
- Termen de garantie: 2 ani
- Termenul de rezolvare a problemelor ivite
in perioada de garantie: S zile

5. Alte conditii cu caracter tehnic.

— Abatere termici: <0,05% °C

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 11
Utilajul, echipamentul tehnologic: Regulator Siemens SIPART DR21
Cod comandi: 6DR2100-5
Cod CPV: 38810000-6
Corespondenta
Nr. Specificatiile tehnice impuse prin propunerii tehnice cu Furni
crt. Caietul de sarcini specificatiile tehnice urnizor
mpuse prin Caietul de
sarcini
0 1 2 3
1. Parametrii tehnici si functionali

- Tip aparat:regulator digital, cu iegire continua tip K
- Intrari analogice AEI si AE2:

® curent intrare: 0 /4 mA ...20 mA

* impedantd intrare: 248 Q

* alimentare traductor: 20 Vdc ... 26 Vdc, max. 60 mA
- Iesire analogica AA:

* curent iesire:0 /4 mA ...20 mA

- Intrari digitale BE1 si BE2:

= semnal "0" logic: <4,5 Vdc

= semnal "1" logic: > 13 Vdc

* impedanti intrare: > 27 kQ

- Iesiri digitale BA1 si BA2:

* semnal "0" logic: <1,5 Vdc

* semnal "1" logic: 19 Vdc ... 26 Vdc

= curent sarcina: <50 mA

- lesiri digitale BA7 si BAS: 2 relee, 250 Vac / 8A
- Conversie A/D:

*  ciclu procesor: 100 ms

*  eroare liniaritate: <0,2 %

- Afisaj digital X / W:

* tip afisaj: digital, 4 % digiti, 7 segmente, rosu
* domeniu afisaj: -1999 ... +9999, ajustabil

- Afisaj analogic X/ Y:

* tip afisaj: 30 LED-uri, rogu/verde, vertical

* -domeniu afigaj: 0 ... 100 %

- Afisaj digital Y:

* tip afigaj: digital, 2 digiti, 7 segmente, rosu

* -domeniu afigaj: 0 ... 100 %
- Alimentare electricd:230 Vac +/- 15%; 50Hz

* Dimensiuni de gabarit Lxh: 72mmx144mm
- Dimensiuni decupaj panou Lxh: 68mmx138mm

2. Specificatii de performanta si conditii privind
siguranta in exploatare.
- Cartea tehnicd a produsului / manual de utilizare
(inclusiv in limba roméana)

ICN-AC-01-1, act.1
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Conditii privind conformitatea cu

standardele relevante.

- Conformitatea cu SR EN ISO 9001:2015 pentru
managementul calitdtii in fabricatie

Conditii de garantie §i postgarantie

- Declaratia de conformitate si certificat de garantie;

- Termen de garantie: 2 ani

- Termenul de rezolvare a problemelor ivite in
perioada de garantie: 5 zile

Alte conditii cu caracter tehnic.
- Temperatura ambiantd: 15+35°C.

TN

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 12

Utilajul, echipamentul tehnologic: Intreruptor automat 1
COD CPV 31211210-4

Nr.
crt.

Specificatiile tehnice impuse prin
Caietul de sarcini

Corespondenta propunerii
tehnice cu specificatiile tehnice
impuse prin Caietul de sarcini

Furnizor

0

1

2

1.

Parametrii tehnici si functionali

- Tensiune de lucru 230Vca/50Hz;

- Protectie circuit Impotriva curentului
de scurtcircuit de 25A;

- Montaj: sina DIN;

- Protectie monopolard 1P;

- Capacitate de rupere Icu=10kA

conform SR EN 60947-2 pentru
tensiune de lucru intre 220V-240V;

- Semnalizarea declansarii pe defect prin
indicator mecanic rosu pe fata
intreruptorului automat;

- Curba C.

Specificatii de performanta si conditii:

- Saasigure realizarea funtiei de
protectie a circuitului electric la
parametrii specificati de producator.

Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante:

- Certificat de calitate si garantie.

Conditii de garantie si postgarantie
- Termen de garantie: 2 ani;

- Termenul de rezolvare a problemelor
ivite In perioada de garantie: 5 zile

Alte conditii cu caracter tehnic:

- Se va prezenta prospect redactat in
limba roméana

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 13

Utilajul, echipamentul tehnologic: Intreruptor automat 2
COD CPV 31211210-4

Nr.
crt.

Specificatiile tehnice impuse prin
Caietul de sarcini

Corespondenta propunerii
tehnice cu specificatiile tehnice
impuse prin Caietul de sarcini

Furnizor

1

2

Parametrii tehnici si functionali

- Tensiune de lucru 230Vca/50Hz;

- Protectie circuit impotriva curentului
de scurtcircuit de 6A;

- Montaj: sind DIN;

- Protectie monopolara 1P;

- Capacitate de rupere Icu=10kA

conform SR EN 60947-2 pentru
tensiune de lucru intre 220V-240V;

- Semnalizarea declansdrii pe defect prin
indicator mecanic rosu pe fata
intreruptorului automat;

- Curba C.

Specificatii de performanta si conditii:

- Sa asigure realizarea funtiei de
protectie a circuitului electric la
parametrii specificati de producator.

Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante:

- Certificat de calitate si garantie.

Conditii de garantie si postgarantie
- Termen de garantie: 2 ani;

- Termenul de rezolvare a problemelor
ivite In perioada de garantie: 5 zile;

Alte conditii cu caracter tehnic:

- Se va prezenta prospect redactat in
limba roméana

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 14

Utilajul, echipamentul tehnologic: Intreruptor automat 3 cu contact auxiliar inchis pentru
semnalizarea la distanta a starii declansat
COD CPV 31211210-4

Nr. Specificatiile tehnice impuse prin Corespondenta propunerii Furnizor
crt. Caietul de sarcini tehnice cu specificatiile tehnice

impuse prin Caietul de sarcini
0 1 2 3

1. Parametrii tehnici si functionali

- Tensiune de lucru: 230Vca/50Hz;

- Protectie circuit impotriva curentului
de scurtcircuit de 3A;

- Montaj: sind DIN;

- Protectie monopolard 1P;

- Capacitate de rupere lcu=50kA
conform SR EN 60947-2 pentru
tensiune de lucru intre 220V-240V;

- Semnalizarea declansarii pe defect prin
indicator mecanic rosu pe fata
intreruptorului automat;

- Contact auxiliar inchis pentru
semnalizarea la distantd a starii
declansat;

- CurbaC.

2. Specificatii de performanta si conditii:
- S# asigure realizarea functiei de
protectie a circuitului electric la
parametrii specificati de producator.

3. Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante:

- Certificat de calitate si garantie.

4. Conditii de garantie si postgarantie
- Termen de garantie: 2 ani;

- Termenul de rezolvare a problemelor
ivite in perioada de garantie: 5 zile;

5. Alte conditii cu caracter tehnic:

- Se va prezenta prospect redactat in
limba romana.

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 15

Utilajul, echipamentul tehnologic: Intreruptor automat 4 cu contact auxiliar inchis pentru

semnalizarea la distanta a starii declangat
COD CPV 31211210-4

Nr. Specificatiile tehnice impuse prin Corespondenta propunerii Furnizor
crt. Caietul de sarcini tehnice cu specificatiile tehnice

impuse prin Caietul de sarcini
0 1 2 3

1. Parametrii tehnici si functionali

- Tensiune de lucru 230Vca/50Hz;

- Protectie circuit impotriva curentului
de scurtcircuit de 1A;

- Montaj: sind DIN;

- Protectie monopolara 1P;

- Capacitate de rupere Icu=50kA
conform SR EN 60947-2 pentru
tensiune de lucru intre 220V-240V;

- Semnalizarea declangirii pe defect prin
indicator mecanic rosu pe fata
intreruptorului automat;

- Contact auxiliar Inchis pentru
semnalizarea la distantd a stérii
declangat;

- Curba C.

2. Specificatii de performanta si conditii:

- Saasigure realizarea functiei de
protectie a circuitului electric la
parametrii specificati de producator.

3. Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante:

- Certificate de calitate si garantie.

4.  Conditii de garantie si postgarantie
- Termen de garantie: 2 ani;

- Termenul de rezolvare a problemelor
ivite in perioada de garantie: 5 zile;

5.  Alte condttii cu caracter tehnic:

- Se va prezenta prospect redactat in
limba roméana.

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 16
Utilajul, echipamentul tehnologic: Intreruptor automat 5
COD CPV 31211210-4
Nr. Specificatiile tehnice impuse prin Corespondenta propunerii Furnizor
crt. Caietul de sarcini tehnice cu specificatiile tehnice
impuse prin Caietul de sarcini
1 2 3

1.  Parametrii tehnici si functionali

- Tensiune de lucru 48Vcc;

- Protectie circuit Impotriva curentului
de scurtcircuit de 3A;

- Montaj: sina DIN;

- Protectie monopolard 1P;

- Capacitate de rupere Icu=15kA
conform SR EN 60947-2 pentru
tensiune de lucru Intre 220V-240V;

- Semnalizarea declansdrii pe defect prin
indicator mecanic rosu pe fata
intreruptorului automat;

- Curba C.

2. Specificatii de performanta si conditii:

- Saasigure realizarea funtiei de
protectie a circuitului electric la
parametrii specificati de producator.

3. Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante:

- Certificat de calitate si garantie.

4,  Conditii de garantie si postgarantie
- Termen de garantie: 2 ani;

- Termenul de rezolvare a problemelor
ivite in perioada de garantie: 5 zile;

5.  Alte conditii cu caracter tehnic:

- Se va prezenta prospect redactat in
limba roména.

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 17

Utilajul, echipamentu! tehnologic: Intreruptor automat 6
COD CPV 31211210-4

Nr.
crt.

Specificatiile tehnice impuse prin
Caietul de sarcini

Corespondenta propunerii
tehnice impuse prin Caietul de
sarcini

Furnizor

0

1

2

1.

Parametrii tehnici si functionali

- Tensiune de lucru 48Vcc;

- Protectie circuit impotriva curentului
de scurtcircuit de 1A;

- Montaj: sind DIN;

- Protectie monopolard 1P;

- Capacitate de rupere Icu=15kA
conform SR EN 60947-2 pentru
tensiune de lucru intre 220V-240V;

- Semnalizarea declansarii pe defect prin
indicator mecanic rosu pe fata
intreruptorului automat;

- CurbaC.

Specificatii de performanta si conditii:
- Si asigure realizarea functiei de

protectie a circuitului electric la
parametrii specificati de producator.

Conditii privind conformitatea cu
standardele relevante:

- Certificat de calitate si garantie.

Conditii de garantie i postgarantie
- Termen de garantie: 2 ani;

- Termenul de rezolvare a problemelor
ivite in perioada de garantie: 5 zile;

Alte conditii cu caracter tehnic:
- Prospect redactat in limba romana.

ICN-AC-01-1, act.1
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FISA TEHNICA Nr. 18
Utilajul, echipamentul tehnologic: Traductor presiune relativi
COD CPV 31682210-5
Nr. Specificatiile tehnice impuse prin Corespondenta propunerii Furnizor
crt. Caietul de sarcini tehnice cu specificatiile tehnice
impuse prin Caietul de sarcini
0 1 2 3
1.  Parametrii tehnici si functionali

- Domeniu nominal: 0160 bar;

- Domeniu de presiune calibrat:0+140 bar;

- Domeniu minim reglabil: 1,6 bar;

- Suprapresiune: 450bar;

- Semnal de iegire: 4+20 mA-+protocol
HART pe 2 fire;

- Conectare la proces (conexiune hidraulic#)
G1/2”’ filet interior cu adancimea de
22,5mm;

- Toate pirtile in contact cu fluidul: otel
inoxidabil AISI 316;

- Temperatura mediului ambiant:

-40 + +85°C;

- Temperatura mediului de lucru:
- 40+ +120°C;

- Clasa de precizie: 0,075%;

- Tensiune alimentare: 10+55Vcc;

- Afisare locala a marimii mésurata;

- Display iluminat;

- lesire electricd cablu prin presetupd plastic
M20x1,5, pentru cablu nearmat

2. Specificatii de performanta si conditii:

- Si asigure realizarea masurdrii corecte a
mirimii fizice din proces cu acuratetea
specificatd;

- Certificat de verificare metrologica,
calibrare PED

3.  Conditii privind conformitatea cu standardele
relevante:

- Certificat de calitate si garantie.

4.  Conditii de garantie si postgarantie
- Termen de garantie: 2 ani;
- Termenul de rezolvare a problemelor ivite
in perioada de garantie: 5 zile

5. Alte conditii cu caracter tehnic:

- Se va prezenta prospect redactat in limba
romand

ICN-AC-01-1, act.1
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10.6. Graficul general de realizare a investitiei publice (F6)

Nr. Denumire activitate Durati Start Finalizare 2020
crt. I ] ¥ I Ml AlM

1. | Aprovizionare materiale §i echipamente 90 zile

2. | Reabilitare bucli de alimentare stand M.LD.-Etapa 1I 120 zile

e [alslolnln

ICN-AC-01-1, act.1
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B. PARTI DESENATE
PLANSE DE INSTALATII SI ECHIPAMENTE TEHNOLOGICE

- Schema de ansamblu pentru Bucle de alimentare stand MID - Schema
termomecanica (desen nr. 2- 5-5119-1/AS BUILT );

- Scheme ale liniilor hidraulice care contin robinete de inlocuit
1 Tronson intrare II — desen nr. 2-1313-10.0 a;
2 Tronson iegire — desen nr.3-1313-11.0 a;
3 Tronson aerisire tur — desen nr. 3-945-10.0;
4, Linia Tv 1001- desen nr.T2-16855(robinete: 474A/B; 475A/B, 413);
5. Linia Tv 1002B - desen nr.T2-16857(robinete: 465A/B);
6 Linia Tv 1003 — desen nr.T2-16858(robinete: 467A/B);
7 Linia Tv 1006 — desen nr.T2-16861 (robinete: 327A/B; 336A/B; 490A/B);
8 Linia Tv 1007 — desen nr.T2-16862 (robinete: 468A/B; 488A/B; 489A/B);
9. Linia Tv 1010 — desen nr.T2-16873 (robinete: 329A/B; 338A/B; 496A/B);
10. Linia Tv 1011 — desen nr.T2-16874 (robinete: 470A/B; 497A/B; 498 A/B);
11. Linia Tv 1012 — desen nr.T2-16875(robinete: 471 A/B);
12.  Linia Tv 1013A — desen nr.T2-16876(robinete: 484A/B; 485A/B);
13. Linia Tv 1015 — desen nr.T2-16878 (robinete: 331A/B);
14. Linia Tv 1018 —desen nr.T2-16865 (robinete: 339A/B);
15. Linia Tv 1032 — desen nr.T2-16894(robinete: 486A/B; 4007A/B);
16. Linia Tv 1060 — desen nr.T/2-16927(robinete: 473A/B);
17. Linia Tv 1061 — desen nr.T/2-16928 (robinete: 332A/B);
18. Linia Tv 1062 — desen nr.T/2-16929 (robinete: 333A/B);
19. Linia Tv 1074 — desen nr.T/2-16940 (robinete: 346A/B);
20. Conductd 2 — desen nr. 2-820-12.0 (robinete R3.1/ R3.2; B1/B2);
21.  Conductd 4 — desen nr.2-820-14.0 (robineteA1/A2);
22.  Conducta 8 — desen nr.2-820-18.0(robinete C1/ C2; E1/E2);
23.  Conductd 9 — desen nr.2-820-19.0(robinete R4.1/ R4.2);
24.  Conducti 10 — desen nr.2-820-20.0 (robinete R1.1/ R1.2; R2.1/R2.2);
25.  Conductd 11 — desen nr.2-820-21.0(robineteD1/D2);
26.  Tronson legiturd agent primar — desen nr.2-820-34(robineteF1/F2),

- Plansd cu detaliile de sudurd pentru robinete - Detalii de sudurd (desen nr.T/2-
16882) - caracter informativ*

ICN-AC-01-1, act.1
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